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LANKIWETA TR-01-2012

LANKSTYTI METALO PROFILIAI

ReikSminiai zodziai: profiliai, plienas, juostos, lakstai.
1. TAIKYMO SRITIS

1.1 Sis UAB ,,Lankmeta“ $altai lankstyty profiliuo¢iy techniniai reikalavimai dokumentas nustato
pagrindines Saltai lankstytyjy plieno profiliy sagvokas, zyméjima, reikalavimus, bandymo ir atitikties
jvertinimo biidus gamybos metu ir naudojimo sritj. Taikomas iki 6 metry ilgio L, U, C, Z, X ir Q
profiliams, kuriuos uzdaroji akciné bendrové “Lankmeta”, Salto lankstymo bidu gamina is:

- konstrukciniy plieny juosty ir laksty padengty lydaline cinko danga, nestoresniy kaip 3 mm,
reglamentuoty LST EN 10346:20009;

- mazaangliy plieny juosty ir lak$ty padengty lydaline cinko danga skirty Saltajam formavimui,
nestoresniy kaip 3 mm, reglamentuoty LST EN 10346:2009.

Saltai lankstytieji plieno profiliai gaminami pagal matmenis pateiktus UAB ,Lankmeta® $altai
lankstyty profiliuo¢iy techniniai reikalavimai dokumento priedo A lentelése, arba pagal uzsakovo-
kliento darbo bréziniuose ir / ar techningje dokumentacijoje pateiktus profiliy skerspjiivio matmenis.
Pagal §j UAB ,,Lankmeta‘ techniniy reikalavimy Saltai lankstytiems profiliuo¢iams dokumentg, atskiru
susitarimu tarp gamintojo ir uzsakovo gali buiti gaminami ir kitokios skerspjiivio formos profiliai.

1.2 Uzdarosios akcinés bendrovés “Lankmeta” pagaminti Saltai lankstytieji plieno profiliai, kurie
tenkina ,,UAB ,,Lankmeta* Saltai lankstyty plieno profiliuo¢iy techniniai reikalavimai® dokumento
reikalavimus gali biti naudojami naujai statomy bei remontuojamy gyvenamuyjy, pramoniniy ir
vieSosios paskirties statiniy konstrukcijose bei minéty statiniy vidaus ir iSorés jrangoje,
eksploatuojamoje atmosferingje aplinkoje. Bendru atveju, papildomomis dangomis nepadengti profiliai
eksploatacijos metu turi biiti apsaugoti nuo tiesioginio atmosferinio poveikio. Esant batinybei profiliai
gali buti naudojami ir atviroje atmosferinéje aplinkoje, papildomai juos padengus dazais ar dazy
sistemomis, parinktomis atsizvelgiant ] aplinkos, kurioje bus eksploatuojami profiliai koroziskumo
kategorijg ir cinkuoty profiliy pavirSiaus biukle.

1.3 Atsakomybe uz Saltai lankstytyjy plieno profiliy atitiktj kokybés dokumentams prisiima
gamintojas.

1.4 Pagal §j ,,UAB ,Lankmeta™ S$altai lankstyty plieno profiliuo€iy techniniai reikalavimai*
dokumentg gali biiti jvertinta Saltai lankstytyjy plieno profiliy atitiktis.

1.5 Sis ,,UAB ,Lankmeta $altai lankstyty plieno profiliuociy techniniai reikalavimai® dokumentas
neapibrézia reikalavimy statiniy, ir statiniuose panaudotos jrangos (kuriai bus panaudoti aukS$c¢iau
apibrézti profiliai), projektavimo darbams, atitikties jvertinimo ir reikalavimy profiliy montavimo
darbams.

2. NUORODOS

Siame ,,UAB , Lankmeta“ 3altai lankstyty plieno profiliuo¢iy techniniai reikalavimai® dokumente
pateiktos nuorodos ] Zemiau iSvardintus normatyvinius dokumentus:

- LST EN 1090-1:2009+A1 ,Plieniniy ir aliumininiy konstrukcijy darby atlikimas. 1 dalis.
Konstrukciniy komponenty atitikties jvertinimo reikalavimai (Execution of steel structures and
aluminium structures - Part 1. Requirements for conformity assessment of structural components);
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- LST EN 10204:2005 Metalo gaminiai. Kontrolés dokumenty tipai (Metallic products - Types of
inspection documents);
- LST EN 1090-2:2008+A1:2011 ,Plieniniy ir aliumininiy konstrukcijy darby atlikimas. 2 dalis.
Techniniai plieniniy konstrukcijy darby atlikimo reikalavimai® (Execution of steel structures and
aluminium structures - Part 2: Technical requirements for steel structures);

- LST EN 10346:2009 Istisine lydaline danga dengti plokstieji plieniniai gaminiai. Techninés
tiekimo salygos (Continuously hot-dip coated steel flat products - Technical delivery conditions).

- LST EN 10027-1:2005 Plieny zyméjimo sistemos. 1 dalis. Plieno markeés (Designation systems
for steels - Part 1: Steel names).
- LST EN 10143:2006 “Plieno juostos ir lakstai su lydaline metalo danga. Matmeny ir formos
nuokrypiai” (Continuously hot-dip metal coated steel sheet and strip. Tolerances on dimensions and
shape);
- LST EN 1993-1-1:2005/AC:2009 “Eurokodas 3. Plieniniy konstrukcijy projektavimas. 1-1 dalis”.
Bendrosios ir pastaty taisyklés” (Eurocode 3: Design of steel structures. Part 1-1: General rules and
rules for buildings);
- LST EN 1993-1-3:2007/AC:2010 “Eurokodas 3. Plieniniy konstrukcijy projektavimas. 1-3 dalis.
Bendrosios taisyklés. Saltai suformuoty plonasieniy elementy ir lakSty papildomos taisyklés”

(Eurocode 3: Design of steel structures. Part 1-3: General rules. Supplementary rules for cold formed
thin gauge members and sheeting);

3. SAVOKOS

3.1. ,,UAB ,Lankmeta* Saltai lankstyty plieno profiliuo¢iy techniniai reikalavimai“ dokumente
naudojamos sgvokos

3.1.1 Plieno juostos — tai jvairiy plo¢iy plieno juostos, tickiamos suvyniotos ] ritinius.
3.1.2 Plieno lakStai — tai i§ jvairaus plocio plieno juosty iSpjauti lakstai.

3.1.3 Saltai lankstytieji plieno profiliai (toliau plieno profiliai, profiliai) — tai jvairios skerspjiivio
formos gaminiai, kuriy skerspjiivio forma ir matmenys nekinta per visg ilgj, gaminami Saltai lankstant
plieny juostas ir lak$tus su lydaline cinko danga.

3.1.4 Lydaliné cinko danga (karStasis cinkavimas) — atitinkamai paruo$to gaminio dengimas cinko
sluoksniu nardinant j iSlydytg cinkg. Lydale turi baiti maziausiai 99% cinko.

3.1.5 Dangos svoris — bendrasis abiejy gaminio pusiy dangos svoris, matuojamas gramais j kvadratinj
metrg.
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3.2. Siame techniniame liudijime naudojami tokie profiliy Zyméjimo simboliai:
- L —kampuocio formos Saltai lankstytasis plieno profilis;

- U - U formos $altai lankstytasis plieno profilis;

- C - C formos Saltai lankstytasis plieno profilis;

- Z—Z formos saltai lankstytasis plieno profilis;

- X - X formos $altai lankstytasis plieno profilis;
- Q- Q formos Saltai lankstytasis plieno profilis;
- TR - UAB ,Lankmeta“ Saltai lankstyty plieno profiliuo¢iy techniniai reikalavimai.

4. KLASIFIKACIJA IR PAGRINDINIAI PARAMETRAI

4.1 Pagal profiliams pagaminti panaudotus plienus Saltai lankstytieji profiliai klasifikuojami:

- pagaminti 1§ konstrukciniy plieny juosty ir lakSty su lydaline cinko danga, apibrézty LST EN
10346:2009;

- pagaminti i§ mazaangliy plieny juosty ir lakSty su lydaline cinko danga, apibrézty LST EN
10346:2009.

4.2 Saltai lankstytyjy plieno profiliy Zyméjimas

4.2.1 Saltai lankstytieji plieno profiliai Zenklinami etiketémis, kurios yra pritvirtinamos prie profiliy
ar jy pakety. Vienas i§ Zenklinimo jrasy yra profilio identifikacijos Zymuo.

4.2.2 Bendru atveju Saltai lankstytyjy plieno profiliy identifikacijos zymuo turi atitikti ,,UAB
,Lankmeta“ Saltai lankstyty plieno profiliuo¢iy techniniai reikalavimai® dokumento reikalavimus.
Atskirais atvejais, kai uzsakovas uzsako kitokius profilius, profiliai gali biiti Zzymimi pagal Zyméjima,
nurodyta uzsakovo pateiktame darbo projekte. Tokiu atveju lydin¢iuose dokumentuose turi biiti
informacija, leidzianti identifikuoti profilius kaip Siame dokumente nurodo identifikacinis Zymuo.
Zyméjimas privalomas Saltai lankstytyjy plieno profiliy paketui ir bent vienam profiliui esanéiam
pakete.

4.2.3 Identifikacinio zymenys pavyzdys Saltai lankstytiesiems plieno profiliams pateiktas
paveiksle 1. Profiliy zymenyse prie cinko dangos svorio gali biiti nurodytos ir cinko dangos tipo bei
pavirSiaus rusies simbolings raidés, pvz. Z275MA (juosta padengta cinko lydiniu, kurio svoris i§ abiejy
juostos pusiy 275 g/m? M — suformuotas smulkus cinko dangos pavirSiaus rastas,
A- paprastas pavirSius, kuriam nekeliami specialiis reikalavimai kokybei. Leistini defektai: mazi
kaubureliai pavirSiuje; nevienodas cinko dangos raSto dydis; tamsios démelés pavirSiuje; nedidelés
pasyvavimo démeés; pasitaikantys dangos jtriikkimai bei cinko nuvarveéjimo bangos, pavirSiaus
apdorojimas C-chemiskai pasyvuotas, pavirSius apsaugomas nuo drégmés poveikiy ir sumazina
rudijimo transportuojant ir sandéliuojant pavojy. Vietiniai spalvos pakitimai, susidarantys taip
apdorojant, yra leidziami ir kokybés nepablogina;

1 paveiksle pateiktas zymuo reiskia, kad tai yra profilis atitinkantis techninio liudijimo TR-01-2012
reikalavimus, lovio formos su krasStiniy matmenimis 40, 70 ir 40 mm, profilio sienelés storis (su danga)
3 mm, ilgis 3000 mm. Profilis pagamintas i§ plieno S350GD + Z275MAC, atitinkant] standarta
LST EN 10346:2009. Plienas padengtas cinko danga, kurios svoris (abiejy pusiy) 275g/m?.
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TR-01-2012 — T40/70/40x3x3000 - 3350GD + Z275MAC - L3T EMN10346

Plieno standarto ymuo

Pliena pavitdiaus rifiss iv apdorojirn sindbolings raidés

Plieno cinko dangos svoris, gim®

Profilin plisho marke, pagal reikaly

Frofilio ilgis, rm

Frofilio sieneliy storis {su cinko danga),mm

Profilio iforés matmensrs ram

LB Lank 1 Saltail lankstyty plieno profilinodin techniniai reikalavimai® dok 0 Exrann

1 pav. U formos $altai lankstytojo plieno profilio zymuo

4.2.4 Profiliy bendras vaizdas pateiktas paveiksluose 2—7. Skerspjuvio matmenys identifikaciniame
Zymenyje iSvardinami tokia tvarka:

- kampuocio (simbolis L) h /b x t, zr. 2 paveiksla;

- lovio (simbolisU) b /h /by x t, zr. 3 paveiksla;

- lovio (simbolisC)a/b/h/bi/a1 x t, zr. 4 paveiksla;

- skerspjuvis Z (simbolisZ)a/b/h/bi/a1 x t, zr. 5 paveiksla;

- skerspjuvis X (simbolis X)a/b/e/h/ei/bi/a1 x t, zr. 6 paveiksla;

- skerspjavis Q (simbolis ) a1 /b1 /h/b/h/bz2/az X t, zr. 7 paveiksla.

2 pav. Kampuocio (Zzymuo L) formos profilio skerspjuvis




3 pav. Lovio (zymuo U) formos profilio skerspjuvis

5 pav. Z (zymuo Z) formos profilio skerspjtivis
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b.

6 pav. Z (zymuo X) formos profilio skerspjiivis

b

b. b.

7 pav. Q (zymuo ) formos profilio skerspjiivis

4.2.5 Uzsakovui uzsakius kitokios skerspjiivio formos profilius, lydin¢iuose dokumentuose turi biiti
pateiktas profilio bréZinys ir identifikacinis zymuo, pagal kurj buty galima identifikuoti pagaminta
profilj.

4.3 Statiniy ir statiniy iSorés bei vidaus jrangos, kuriai bus naudojami uzdarosios akcinés bendrovés
“Lankmeta” pagal §j techninj liudijimg pagaminti Saltai lankstytieji plieno profiliai, projektavimas turi
bti atlickamas vadovaujantis LST EN 1993-1-1:2005/AC:2009, LST EN 1993-1-3:2007/AC:2010.
4.4 Profiliy dydziai, nominaliniai skerspjliviy matmenys, nominalinés atsparumo ir inercijos
charakteristikos pateiktos priede A, lentelése L1— L6. Projektuojant plienines konstrukcijas, minétose
lentelése pateiktos statinés charakteristikos turi biiti jvertintos atsargos koeficientu, pasirinktu
atsizvelgiant 1 projektuojamo statinio paskirtj ir vadovaujantis
LST EN 1993-1-3:2007/AC:2010.

Priedo lentelése pateikti nominaliniai profiliy tiesinio metro svoriai gauti skai¢iuojant, kad plieno
juostos ar laksto su cinko danga tankis yra 7.85 kg/dm3. Gamintojas gali prakti$kai patikrinti profiliy
tiesiniy metry svorius ir juos pakoreguoti. Imama iSkirpta juosta, i§ kurios bus lankstomas uzsiduoto
skerspjuvio formos ir matmeny profilis, pamatuojama ir pasveriama, paskai¢iuojamas tikras medziagos
tankis. IS tos pacios juostos sulankstomas profilis ir patikrinami skerspjiivio geometriniai matmenys.

8
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Jeigu gauti matmenys atitinka projektinius patikslinamas profilio tiesinio metro svoris pagal gautus
praktiskai rezultatus.

5. TECHNINIAI REIKALAVIMAI

5.1 Bendrieji reikalavimai

5.1.1 Saltai lankstytieji plieno profiliai gaminami i§ plieno, kurj nusako LST EN 10346:2009.
Naudojamy plieny gamyboje riisys ir reikalavimai plienams pateikti lentelése Nr. L2, L3, L4, L5.
5.1.2 Atskiru susitarimu tarp gamintojo ir uzsakovo profiliy gamybai gali biiti panaudotas ir kitas
plastiskas Saltam lankstymui plienas.
5.1.3 Bendru atveju plieno profiliai uzsakovui patiekiami su neapdirbtomis briaunomis. Uzsakovui
pageidaujant ir nurodzius tai uzsakyme profiliy briaunos gali biti specialiai apdorotos.
5.1.4 Gamintojas gali gaminti:

- sutartinio ilgio profilius - kai norimas profilio ilgis nurodomas uzsakovo;
5.1.5 Saltai lankstytyjy plieno profiliy pavirSius specialiai neapdorojamas. Pavir§ius turi tenkinti
reikalavimus kurie keliami plieno dangos pavirSiui i$ kurio profiliai pagaminti. Pavir§ius negali biiti
mechaniSkai paZeistas. Jeigu keliami specialiis reikalavimai pavirSiaus apdirbimui, jie turi biti
nurodyti uzsakant profilius.
5.1.6 Profiliy pavirSiuje gali biiti nezymis pédsakai, kurie atsirado lankstant profilius. Lankstymo
metu cinko danga negali buiti mechaniskai paZeista per visg dangos stor] iki plieno pavirSiaus.
Atsiradusios Zymés lankstant turi nepadidinti profiliy sukorodavimo galimybés.
5.1.7 Uzsakant profilius, kuriy pavirSiaus Svarumui keliami specialiis reikalavimai, tai turi buti
nurodyta uzsakyme.
5.1.8 Bendru atveju gaminamy profiliy galai yra statlis. UZsakovui pageidaujant ir gamintojui
jvertinus savo technines galimybes sutikus bei jforminus tai rastiSkai uzsakyme, gali biiti gaminami
profiliai, kuriy galai yra nestatmeni vienai ar kelioms (visoms) plokStumoms.
5.1.9 UzZsakovo pageidavimu gaminant specialius-nestandartinius profilius biitina atsizvelgti j jrangos,
naudojamos pjaustant ir kerpant plieno juostas ar lakstus, bei jrangos naudojamos lankstant profilius
galimybes ir jy nevirSyti.
5.1.10 Pagal §j TR-01-2012 dokumentg visi pagaminti profiliai, tinka virinti, taikant plieno marke ir
dangos svorj atitinkanc¢ius virinimo metodus.
5.1.11 Pagal §j TR-01-2012 dokumenta visi pagaminti profiliai tinka sujungti klijuojant.
5.1.12 Profiliai pagaminti i§ Siame TR-01-2012 dokumente nurodyty plieno markiy su cinko ar
cinko-gelezies dangomis tinka dengti organinémis dangomis. Profilio iSvaizda po dengimo priklausys
nuo dangos risies (zr. 5.2.1.3).
5.1.13 Gamintojo Saltai sulankstytiems profiliams matmeny ir formos tolerancijos turi nevirSyti
dydziy pateikty LST EN 1090-2:20009.

5.2 Reikalavimai plienams i§ kuriy gaminami Saltai lankstytieji profiliai.

5.2.1 Bendrieji reikalavimai plieno juostoms ir lakStams i§ kuriy gaminami profiliai.

5.2.1.1 Profiliy gamybai naudojamos plieno juostos ir lakstai turi biiti pazyméti laikantis reikalavimy
LST EN 10027-1:2005. Remiantis LST EN 10346:2009 plieno juostos ir lakStai turi atitikti Sias
tiekimo salygas:

- tiekiamas plieno kiekis;
- produkto tipas (rulonai, lakstai ir t.t.);
- matmeny tolerancijos standarto numeris (EN 10143);

- jeigu yra specialiis reikalavimai matmeny tolerancijoms;

plieno pavadinimas ir skaitinis zyméjimas, plieno dangos lydinio rasies simbolis, kaip nurodyta
lentel¢je L2, L4;
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- deklaruojamos dangos svoris (pvz. 275=275 g/m? padengimas i$ abiejy pusiy zr. L1;
- dangos padengimas (N arba M zr. L3 ir L5);

- pavirSiaus rasys ( A, B ir C zr. L3 ir LS);

- pavirsiaus apdorojimas (apsauga (C, zr. L3 ir L5)

- kartu su gaviniais turi buti pateikiama gamintojo kokybés sertifikatai remiantis LST EN 10204
standartu bandymy protokolu 2.2 arba 3.1.

5.2.1.2 Plieno juostos ir lakstai padengti cinko (Z) danga. Siame, 5.2 skyriuje naudojami Zyméjimai

skirti apraSyti plieno gaminius ir jy dangos jrengimo, bei papildomo dangos pavirSiaus paruo$imo

budus (pagal LST EN 10346:2009).

5.2.1.3 Naudojami tokie padengimo, dangos pavirsiaus riisies ir dangos pavir§iaus apdorojimo buidai:
- dangos padengimas:

- paprastieji cinko rastai (N) — padengiama leidZiant netrukdomai kietéti cinko sluoksniui.
Priklausomai nuo cinkavimo salygy, gali matytis jvairaus blizgesio ir dydzio cinko kristalai arba
nesusidaryti jokiy cinko rasty. Tai neturi jtakos dangos kokybei;

- mazieji cinko rastai (M) — ypatingai paveikus kietéjimo procesa, dangoje pasimatys mazieji
cinko rastai. Toks budas taikomas, kai paprastieji cinko rastai netenkina reikalavimy keliamy
pavir$iaus i§vaizdai,

- pavirsiaus rasys:

- paprastasis pavirSius (A) — leidziami defektai: mazi kauburéliai, nevienodo dydzio cinko
raStai, tamsus taskai, juostinés Zymés ir mazos pasyvavimo démés. Gali atsirasti dangos
itrukimai, susidarantys tiesinimo tempiant metu, ir cinko nuotékio bangos;

- pavirSiaus apdorojimas (apsauga) paprastai jrengiama plieno juosty ir laksty gamykloje. Apsaugos
poveikis trunka ribotg laikg ir jos ilgaamziSkumas priklauso nuo atmosferiniy salygy:

- chemiskai pasyvuotas (C) — pavirSius apsaugomas nuo drégmés poveikiy ir sumaZzina
ridijimo transportuojant ir sandéliuojant pavojy. Vietiniai spalvos pakitimai, susidarantys taip
apdorojant, yra leidziami ir kokybés nepablogina;

5.2.1.4 Laikui bégant gali sumazéti visy karStai valcuoty gaminiy deformatyvumas. Todél gamintojas
turi biiti suinteresuotas i§ turimy plieno juosty ir lakSty profilius pagaminti kaip galima greiciau.
5.2.1.5 Profiliy gamintojas gali pageidauti, kad tiekiami juosty ritiniai turéty norimg suspaudZiamuma
tai nurodydamas uZsakant plieno juostas.

5.2.1.6 Dangos sluoksnis ne visada biina tolygiai pasiskirstes ant abiejy gaminio pusiy. Tada galima
vadovautis tuo, kad kiekvienos pusés dangos svoris bus ne mazesnis uz 40% svorio reikSmés, kurig
deklaruoja plieno juostos ar lak$to gamintojas. Dangos svoriai turi tenkinti reikalavimus pateiktus
lentel¢je L1.
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Lentelé L1. Dangos svoriai

Deklaruoj amas Able_]l} pusiq dangos Teorinis paviriaus padengimo storis vienam bandiniui pm Tankis
dangos svoris Y svoris, g/m? glcm?
Trijy Vieno Tipiné reikSmé Ribos
bandiniy bandinio
vidurkis, reikSmé,
min. min.
100 100 85 7 5+12
140 140 120 10 7+15
200 200 170 14 10+20
225 225 195 16 11+22 7.1
275 275 235 20 15+27
350 350 300 25 19+33

5.2.1.7 PavirSiaus kokybé turi atitikti 5.2.1.3 skyriaus nuorodas. Jei profiliy gamintojas uzsakant plieno
gaminius kitaip nesusitaria, plieno juosty ir laksty tiekéjas tikrina tik vienos pusés pavirSiy. Profiliy
gamintojui pareikalavus plieno gaminiy gamintojas-tiek¢jas turi pasakyti, kokia pusé — virSutiné ar
apatiné — buvo tikrinama,

5.2.1.8 Kai profiliams gaminti naudojamos juostos didelio svorio ritiniuose, susidaro didesnis
pavirSiaus defekty atsiradimo pavojus, nei naudojant lakStus, nes plieno juostos gamintojas negali
pasalinti visus ritinio defektus. Profiliy gamintojas, sprgsdamas apie juostos kokybe, turi ] tai
atsizvelgti.

5.2.1.9 Plieno juosty ir lak$ty naudojamy profiliy gamybai matmenys, ribiniai nuokrypiai ir formy
tolerancijos turi tenkinti LST EN 10143:2006 reikalavimus.

5.2.2 Reikalavimai mazaangliy plieny juostoms ir lakStams su lydaline cinko danga, skirtiems
Saltajam formavimui jvardinti LST EN 10346:20009.
5.2.2.1 Profiliams gaminti naudojami mazaangliai plienai ir reikalavimai jy mechaninéms savybéms
pateikti lenteléje L2.
5.2.2.2 Mazaanglio plieno mechaniniy savybiy reikSmiy pateikty lenteléje L2, galiojimo terminai nuo
uzsakyme plieno juostoms ar lakS$tams sutarto gaminiy pagaminimo laiko yra:

- 1 ménuo plienui DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z,

- 6 ménesiai plienui, DX54D+Z, DX56D+Z.
5.2.2.3 Tempimo bandymo metu gautos reikSmés galioja kai bandiniai iSpjauti skersai gaminio
(juostos ar laksto) ir nuo jy paSalinta cinko danga.

Lentelé L2. Mazaanglio plieno markés ir jy mechaninés savybés (storis < 3 mm)

Gaminiy plieno zyméjimas Takis | Tempimo | Santykinis | Puasono | Mechaninio
Plieno marke Plieno (salyginis | stipris | pailgéjimas | koeficientas |sustipréjimo
Sutartinis | Skaitinis | dangos takis)" laipsnis
v v s = R R A 2) r n
Zyméjimas |zyméjimas |lydinio rusies poz_ m 80 - % 90
simbolis N/mm N/mm %, min. min. min.
nuo 270
DX51D 1.0226 +Z - iki 500 22 - -
nuo 140 nuo 270
DX52D 1.0350 +Z iKi300 9 iki 420 26 - -
nuo 140 nuo 270
DX53D 1.0355 +Z iki 260 iki 380 30 - -
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Gaminiy plieno Zyméjimas Takis | Tempimo | Santykinis | Puasono | Mechaninio
Plieno marké Plieno (salyginis | stipris | pailgéjimas | koeficientas |sustipréjimo
Sutartinis | Skaitinis | dangos takis)" laipsnis
T g Ivdinio riisi R R Aso 2 r n
Zyméjimas |zyméjimas |lydinio rtSies poz, ", 80 % 90
simbolis N/mm N/mm %, min. min. min.
+Z nuo 120 nuo 260 36 1,6
DX54D 1.0306 iki 220 iki 350 0,18
+Z nuo 120 nuo 260 39 1,99 0,21
DX56D | 1.0322 iki 180 | iki 350

U jeigu takumo riba iSreiksta, reikSmé prilyginama Zemiausiajai gautai Re reikSmei.
2 gaminiams kuriy storis < 0,7 mm (jskaitant dangg) minimali pailgéjimo reikSmé turi biiti i§vesta i§ dviejy

bandiniy.

% §ita reik§mé taikoma tik gaminiams su pasyvuota danga (pavirsiaus riisis B ir C).
*) kai gaminiy storis > 1,5 mm, rgo reik§mé sumazinama 0,2.

5.2.2.4 Mazaanglio plieno juosty ir laksty dangy svoriai, tipai ir dangy pavirsiy rasys, kai dangos i

cinko (Z) lydinio, pateiktos lenteléje L3.

Lentelé L3. Mazaanglio plieno dangy svoriai, tipai ir dangy pavirSiy rasys, kai dangos i§ cinko (Z)

lydinio
Plieno Zyméjimas Dangos padengimas
Dangos N | M
Sutartinis Skaitinis svoris Y Pavirsiaus rigys
Zyméjimas Zymejimas

A A B C
100 X X X X
DX51D 1.0226 140 X X X X
DX52D 1.0350 200 X X X X
DX53D 1.0355 225 X X X X
DX54D 1.0306 275 X X X X
DX56D 1.0322 (350) (X) (X) - -

1 plieno gaminiai su skliausteliuose nurodytais dangy svoriais ir atitinkamy rii§iy pavirsiais tiekiami pagal

susitarima.

5.2.2.5 Plieno juosty ar lak$ty vartotojui susitarus su gamintoju gali bati patiekti ir kitokio dangos

svorio mazaanglio plieno plokSstieji gaminiai.

5.2.3 Reikalavimai konstrukciniy plieny juostoms ir lakStams su lydaline cinko danga jvardinti

LST EN 10346:2009.

5.2.3.1 Profiliams gaminti naudojami konstrukciniai plienai ir reikalavimai jy mechaninéms savybéms

pateikti lenteléje LS.
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Lentelé L4. Konstrukcinio plieno markeés ir jy mechaninés savybés (storis < 3 mm)

Gaminiy plieno zZymeéjimas Takis Tempimo Santykinis
SR : (salyginis takis)V stipris 2 pailgéjimas
Plieno Zyméjimas Plieno dangos Rpos Ri, Aey?
Sutartinis | Skaitinis | lydinio raSies N/mm? N/mm? %,
Zyméjimas | Zyméjimas simbolis min. min. min.
S5220GD 1.0241 +Z 220 300 20
S250GD 1.0242 +Z 250 330 19
S280GD 1.0244 +Z 280 360 18
S320GD 1.0250 +Z 320 390 17
S350GD 1.0529 +Z 350 420 16
U jeigu yra aiski takumo riba, reik§mé prilyginama virSutinei takumo ribos reiksmei (Ren).
2 visoms plieno riisims i§skyrus S550GD+Z ir S550GD+ZF reikmé 140 N/mm? gali biiti priimta kaip Rm.
® gaminiy, kuriy storis (jskaitant cinko dangas) maZesnis uz 0.7 mm minimaliosios santykinio pailgéjimo
reik§més sumazinamos dviem vienetais.

5.2.3.2 Tempimo bandymo metu gautos reikSmés galioja kai bandiniai iSpjauti skersai gaminio
(juostos ar laksto) ir nuo jy pasalinta cinko danga.

5.2.3.3 Konstrukcinio plieno juosty ir laksty dangy svoriai, tipai ir dangy pavirsiy rasys, kai dangos 1§
cinko (Z) lydinio, pateiktos lenteléje LS.

Lentelé L5. Konstrukcinio plieno dangy svoriai, tipai ir dangy pavirsiy rasys, kai dangos i§ cinko (Z)

lydinio

Dangos jrengimas
N M
Plieno marke SF\)/(:l)r;igsolS) Pavirgiaus ragys Y
A A B C
100 X X X X
140 X X X X
Visos plieno 200 X X X X
rusys 225 X X X X
275 X X X X
(350) (X) X) - -
U _ suskliaustieji dangos svoriai su atitinkamais pavirsiais tiekiami susitarus.
2 — negaminama i§ S550GD+Z markés plieno.

5.2.3.4 Plieno juosty, laksty ar strypy vartotojui susitarus su gamintoju gali bati patiekti ir kitokio
dangos svorio plieno plokstieji gaminiai.

5.3 Reikalavimai $altai lankstytiesiems plieno profiliams

5.3.1 Jeigu klientas pageidauja kitokiy matmeny profiliy, nei nurodyta lentelése A1—A6, arba kitokio
skerspjavio formos profiliy, jie turi tenkinti tolerancijas nurodytas LST EN 1090-2:2009 ir
sekanciuose skyriuose ir jy lentelése, jeigu profiliy uzsakymo metu nesusitariama kitaip ir nenurodoma
tai uzsakyme.

5.2.2 Reikalavimai standartiniams profiliams pateiktiems priedo A lentelése A1—AG6:
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- lenkimo kampas, (reikalavimas netaikomas X skerspjiivio vertikalioje sieneléje suformuotai
standumo briaunai)

- vidinis lenkimo spindulys

- maziausias, dviem kampais ribojamo Sono iSorinis matmuo
- maziausias, kampu ir laisvuoju krastu ribojamo Sono iSorinis matmuo

2:2009.

5.2.4
lentelése L6 ir L 7.

Lentelé L6. Dviem kampais ribojamo Sono leistinieji iSorés matmeny nuokrypiai.

zr. sk.5.2.4.3;
10 x t;
Ixrn+3xt.

5.2.3 Profiliy kampo, suformuoto lenkiant vidaus lanko spindulio r tolerancija pagal LST EN 1090-

Leistininos $altai lankstytyjy plieno profiliy iSorés matmeny tolerancijos pateiktos

Sienutés storis t, Leistinieji nuokrypiai, kai dviem kampais ribojamo Sono plotis , mm
mm <40 >40 <100 | >100 <200 | <200 <400 > 400
t<15 - 0.50 -0.50 -0.75 -1.25 -1.75
15<t<3 -0.75 -0.75 - 1.00 -1.50 -1.75
3<t<6 -0.8 -0.8 -1.25 -1.75 -2.00
6<t<8 — -0.8 -1.50 -2.00 -2.50

Lentelé L7. Kampu i

r laisvuoju krastu ribojamo Sono iSorés matmeny leistinieji nuokrypia

iD2),

Sienutés storis t,

Leistinieji nuokrypiai, kai kampu ir laisvuoju krastu ribojamo Sono plotis, mm

mm <40 >40 <100 | >100 <150 | <150 <200 > 200
t<15 -0.5 -0.5 -1.00 -1.50 -2.0
15<t<3 -0.5 -0.5 -1.25 - 1.50 -2.0

3<t<6 -0.5 -0.5 -1.25 -1.75 -2.00

6<t<8 -0.5 -0.5 -1.25 -1.875 -2.25

Y. nuokrypis nustatomas pagal placiausig laisvojo krasto Sona.
2. duoti nuokrypiai taikomi nupjautiems krastams, natiiraliems plieno juosty, laksty ar strypy krastams duoti
lenteléje leistinieji nuokrypiai padvigubinami.

5.3.5 Profilio plok§tumy statmenumo leistinieji nuokrypiai duoti lentelé¢je L8. Lankstytieji profiliai
turi tenkinti minétoje lentel¢je pateiktas statmenumo tolerancijas kai kampo vidinio lanko spinduliai
atitinka LST EN 1090-2:2009 reikalavimus.

Lentelé L8. Sony statmenumo tolerancijos.

Trumpiausio Sono plotis, mm Leistinasis nuokrypis
<10 +3°
>10 <40 + 1°45’
>40 <80 + 1°15
>80 <110 +1°
> 110 + 0°45’

5.3.6 Saltai lankstytyjy plieno profiliy ilgiy tolerancijos pateiktos lenteléje L.
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Lentelé L9. Profiliy ilgiy tolerancijos. Zr. ir sk. 5.1.4.

llgis Profilio ilgis, mm llgio tolereglcuos, '?uome”yi)
mm uzsakyme
Sutartinis fiksuotas gaminio ilgis nuo 4000 iki 12360 -0/+50 ﬁksilllgitssr#ﬂs I
. y oo <2000 +1 “tikslus ilgis” ir ilgis,
Tikslus uzsakomas ilgis > 2000 < 6000 11 mm
U susitarus ir tai nurodZzius uzsakyme, gali biiti taikomos ir kitokios tolerancijos.
2 7r. ir skyriy 5.1.4.

5.3.7 Leistinas tiesumo nuokrypis g=% 1/750 (bet >3 mm), zr. 8 paveikslag. Klientui uzsakius
nestandartinés formos skerspjivio profilius taikomi tokie pat leistini tiesumo nuokrypiai, jeigu
uzsakyme nurodomi kitokie.

8 pav. Profilio tiesumo matavimas.
5.3.8 SraigtiSkumas (jvijumas) o negali buti didesnis nei 1° tiesiniam profilio ilgio metrui,

zr. 9 paveikslg. Sudétingiems nestandartinés skerspjiivio formos profiliams taikomi tokie pat leistini
tiesumo nuokrypiai, jeigu uzsakyme nurodomi kitokie.

4..[2
r

z57‘\¥ _

1

9 pav. Profilio sraigtiSkumo matavimas.
5.3.9 Profiliy sony lygumo f (iSgaubtumo, jgaubtumo), zr. 10 paveikslg leistinieji nuokrypiai yra 0.8%

atitinkamo Sono plocio, vis délto ne maziau 0.5mm. Matuojant Sony lygumo nuokrypius profilio
tiesumas ir sraigtiSkumas neturi turéti jtakos.
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1 r

10 pav. Profilio Sony lygumo matavimas.

5.3.10 Teorinis profiliy svoris gaunamas skaiiavimuose priimant, kad Saltai lankstytiesiems
profiliams naudojamo nelegiruotojo plieno tankis yra 7.85 kg/dm?3. Naudojant kitokius plienus, profiliy
svoris paskaiiuojamas pagal naudojamiems plienams reglamentuoty techniniy specifikacijy
duomenis.

Teoriniy, skai¢iavimo biidu gauty svorio rodikliy patikrinimui praktikoje, gali buiti panaudotas
plokscias plieno gaminys i§ kurio bus sulankstytas profilis.

6. PRIEMIMO BEI ATITIKTIES [VERTINIMO REIKALAVIMAI

6.1 Gamybos metu kontroliuojama plieno juosty ir laks§ty dangos pavirSiaus kokybe, plieno profiliy
matmeny ir formos tolerancijos ir registruojamos aptiktos neatitiktys.

6.2 Profiliai priimami partijomis. Partijg sudaro tos pacios skerspjiivio formos ir matmeny, vienodo
ilgio profiliy kiekis pagamintas i§ to pacio plieno pagal ta pacia technologija, naudojant tuos pacius
jrenginius. Jeigu partijos gaminimas trunka ilgiau nei vieng pamaing, priémimas atlickamas partijos
daliai, pagamintai per vieng pamaing.

6.3 Produkcijos partija priimama priimamaisiais bandymais jvertinant ir periodiniy bandymy
rezultatus.

6.4 Priimamieji bandymai:
- profiliy plieno dangos pavirSiaus kokybe;
- profiliy linijiniy matmeny ir formos tikslumas;

6.4.1 Plieno profiliy linijiniy matmeny ir formos tikslumas tikrinamas kiekvienai partijai, bet ne
reciau, kaip kartg per pamaing.

6.4.2 Profiliy skerspjiuvio formos geometriniai matmenys turi biiti kontroliuojami ne arciau, kaip 250
mm nuo profilio galo, kad i§vengti galimy profilio matmeny nuokrypiy atsiradusiy apdirbant profiliy
galus.

6.4.3 Profilio sienutés storis matuojamas lygiose profilio plokStumose.

6.4.4 Profiliy sraigtiSkumo ir tiesumo matavimai atlieckami profilj laisvuoju Sonu (ribojamu lenkimo
kampu ir laisvuoju krastu) paguldzius ant lygios plokStumos.

6.4.5 Profilio ilgis kontroliuojamas matuojant skerspjiivio placiausio Sono ilgj per jo iSilging asj.
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6.4.6 Visy geometriniy rodikliy kontrol¢ turi buti atlickama su tam skirtais ir kalibruotais arba
metrologiskai patikrintais prietaisais.

6.4.7 Profiliy pavirSiaus kokybé tikrinama vizualiai. Reikalavimai keliami pavirSiaus kokybei ir
leistini defektai aprasyti skyriuje 5.2.1.3.

6.5 Auditiniai treCios Salies bandymai atlieckami kilus jtarimui dél profiliy kokybés ir jy metu
tikrinama visy 5 skyriuje nurodyty savybiy techniniy charakteristiky atitiktis Sio techninio liudijimo
reikalavimams. Bandymai atlickami pagal Siame techniniame liudijime nurodytas bandymo metodikas.
Auditiniams bandymams bandiniai gali buti atrenkami ir pas gamintojg ir pas vartotoja, dalyvaujant
gamintojo atstovui.

6.7 Pagal §] TR-01-2012 dokumenta produkcijos atitiktis turi buti jvertinama ir deklaruojama pagal
atitikties jvertinimo metodus 1 ir 3a. Profiliy atitikties jvertinimas vykdomas remiantis LST EN 1090-
1:2009+A1 reikalavimais.

6.8 Gamintojas (tickéjas), vadovaudamasis LST EN 1090-1:2009+Al reikalavimais gamybos
kontrolés sistemos sertifikato pagrindu, iSduoda atitikties deklaracijg ir CE Zenklinimo etikete..

6.9 Pakavimas ir Zenklinimas

6.9.1 Informacija pateikta ant profiliy ir jy jpakavimy turi biti lengvai jskaitoma ir pateikta tokioje
vietoje, kurioje ji nenusitrinty, o jos pritvirtinimas nesumazinty profilio mechaniniy charakteristiky ir
nepazeisty antikorozinés dangos.

6.9.2 Ant kiekvieno, paruosto perduoti klientui jpakavimo turi biiti CE Zenklinimo etiketé ( Etiketés

pavyzdys Zr. Priedas B). CE Zymin¢io simbolio uzdéjimas turi bati vykdomas sutinkamai su
93/68/EC.

CE etiketéje turi buti nurodyti Sie duomenys:

- Gamybos kontrolés sistemg sertifikavusios institucijos identifikavimo numeris;
- imonés gamintojos pavadinimas ir registracijos adresas;

- Paskutiniai du skaiciai ty mety, kada Zyméjimas buvo uzdétas;

- nuoroda ] LST EN 1090-1:2009+A1

- profilio identifikacinis Zymuo;

- geometriniai duomenys (leistinas iSmatavimy ir formos nuokrypis;

- reakcija | gaisrg medziagos klasifikacijg :Class Al;

- kadmio ir jo komponenty emisija

- radioaktyvusis spinduliavimas;

- ilgaamziSkumas;

- gamybos akto numeris;

- pagaminimo data;

- profiliy kiekis jpakavime;

- iSpildymo/pagaminimo klasé remiantis LST EN 1090-2:2008+A1:2011,
- nuoroda | specifikacijg.

6.9.3 Kiekviename jpakavime turi biiti bent vienas profilis, ant kurio turi biiti etiketé (ar kitokia forma
pateikta informacija) su sk. 6.9.2 nurodytais duomenimis, i§skyrus profiliy kiekis jpakavime ir paketo
mase.

6.9.4 Naudojamas profiliy jpakavimo budas turi biuti reglamentuotas gamintojo technologiniuose
dokumentuose. Bendras jpakavimo svoris neturi virSyti 2000kg. Profiliy uzsakovui reikalaujant, kad
profiliai biity jpakuoti kitaip nei jprastai, tai turi buiti nurodoma uzsakyme.

17



TR-01-2012

7. BANDINIU ATRANKA IR BANDYMO BUDAI

7.1 Bandiniy atranka

7.1.1 Priimamiesiems bandymams produkcijos bandiniai atrenkami pagal jmonéje nustatyty tvarka,
bet ne reiau kaip kartg per pamaina.

7.1.2 Auditiniams bandymams, arba kokybés gincy atveju, bandiniai atrenkami gamintojo ar vartotojo
sandélyje ar statybos aikstel¢je.

7.2 Bandymy biuidai

7.2.1 Profiliy iSoriniy matmeny ir formos tikslumas yra matuojamas vadovaujantis $io dokumento
nuostatomis. I§ partijos atrenkami trys profiliai. Skerspjivio geometriniai matmenys (linijiniai
matmenys ir vidaus apvalumo spindulys) patikrinami trijose profilio vietose — galuose (> 250 mm nuo
galo) ir per vidurj. Patikrinamos visy trijy profiliy ilgio ir formy tolerancijos.

7.2.2 Plieno juosty ir lakSty iSoriniai matmenys tikrinami vadovaujantis techninémis specifikacijomis
kuriy reikalavimus kontroliuojamo plieno gaminys atitinka.

7.2.3.Prireikus, gaviniy reikalingos charakteristikos nustatomos konkreciy gaminiy techninius
reikalavimus ir /ar technines tiekimo salygas jvardijanciame standarte LST EN 10346:2009 ar jo
nuorodose pateiktuose normatyviniuose dokumentuose nurodytais bandymy metodais.

8. GABENIMO IR LAIKYMO SALYGOS

8.1 Saltai lankstytieji plieno profiliai gali biiti gabenami visy rii§iy transportu, uztikrinanéiu jy
apsauga nuo uztersimo ir mechaniniy pazeidimy.

8.2 Pakrovimo ir iSkrovimo darbai vykdomi budais, uztikrinanciais profiliy ir jy apsauginio sluoksnio
apsaugg nuo mechaniniy pazeidimy. Zr. Priedas C ,,Pakavimo sandéliavimo instrukcija®.

8.3 Profiliai turi biiti sandéliuojami iSrGSiuoti pagal paskirtj, tipa, matmenis ir apsaugoti nuo
uzterSimo. Profiliy atrémimo biidas sandéliavimo metu turi uztikrinti apsauga nuo mechaniniy
paZeidimy ir nepakeisti geometriniy matmeny ir profiliy formos. Zr. Priedas C ,,Pakavimo
sandéliavimo instrukcija®.

9. YPATINGOSIOS NAUDOJIMO SALYGOS

9.1 Profiliy montavimas atlickamas pagal atitinkama tvarka patvirtinta darby vykdymo projekta,
imongés statybos taisykles.

9.2 Profiliy montavimo metu neleidZziamas:
- mechaninis profiliy paZeidimas (liekamosios deformacijos, suglemZimas ir kt.);
- apsauginés dangos pazeidimas.

9.3 Sumontuoty profiliy leistinuosius nukrypimus nuo projektinés padéties nustato konkretiis
standartai, taikomi plonasienéms konstrukcijoms priklausomai nuo jy paskirties ir tehninis statinio,
kuriame profiliai panaudoti projektas. Sis techninis liudijimas tokiy reikalavimy nenustato.

10. GAMINTOJO GARANTIJOS

10.1 Gamintojas garantuoja, profiliai atitiks LST EN 1090-1 ir LST EN 1090-2, LST EN 1090-3
reikalavimus, jeigu vartotojas laikysis pakrovimo-iskrovimo darby, gabenimo, laikymo, montavimo ir
eksploatavimo taisykliy.
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10.2 Minimalus profiliy garantijos laikas priklauso nuo naudojimo salygy ir yra 5 arba 10 mety nuo
pagaminimo datos. Konkretus garantinis laikas turi buti apibréztas sutartyje su uzsakovu.

10.5 Gamintojas neatsako uz pasekmes, jei gamintojo pagaminti Saltai lankstytieji plieno profiliai bus
panaudoti nesilaikant projektavimo normy standarty ir rekomendacijy bei montavimo taisykliy.

10.6 Gamintojas neatsako uz profiliy projektavimo metu padarytas klaidas, jei projektavimo darbus
atliko uzsakovas, ar trecia uzsakovo pasirinkta $alis.
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PRIEDAS A
Lentelée A.1. KampuoCio skerspjuvio formos profilio geometriniai matmenys ir statinés
charakteristikos v
Y A - skerspjivio plotas

As - pavirsiaus plotas

M - svoris

r - vidinis lenkimo spindulys

ex - atstumas nuo profilio krasto iki asies Y

ey - atstumas nuo profilio krasto iki asies X

| - inercijos momentas

W - atsparumo momentas

i - skerspjuvio inercijos spindulys

X-X,Y-Y 1-1 2-2
tlh|lb|lr|A] A | M| e&/|.e | W i | Wi | i | Wz | i
mm [mm | mm |[mm | cm? [ m¥m [kg/m| mm [ mm [ cm* | cm® [ cm | cm* | cm® | cm cm* | cm® | cm

0,8 50 50 0,8 0,79 0,20 0,62 12,87| 12,87 2,03 0,55 1,60| 3,25 0,92 2,03 0,80 0,45| 1,01
1,0 50 50( 1,01 0,98 0,20 0,77( 12,96 12,96 2,52 0,68 1,60| 4,04 1,141 2,03 0,99 0,56| 1,00
1,2 50 501 1,2 1,18 0,20 0,92| 13,05 13,05 3,00 0,81 1,60 4,82 1,36 2,02 1,18| 0,67 1,00
15 50 501 1,5 1,46 0,20 1,15 13,19] 13,19 3,71 1,01 1,59 5,97 1,69 2,02 1,45| 0,83 1,00
2,0 50 501 2,0 1,93 0,20 1,52 13,42| 13,42 4,86 1,33 159 7,85 2,22 2,01 1,88| 1,08 0,99
2,5 50 50 25| 240 0,20 1,88 13,65 13,65 5,98 1,64 158 9,66 2,73 2,01 2,29 1,31] 0,98
3,0 50 50 3,01 2,85 0,20 2,24] 13,88 13,88 7,05 195 1,57| 11,42 3,23 2,00 2,68 1,50| 0,97
0,8 75 751 08| 1,19 0,30 0,93( 19,11 19,11 6,91 1,241 2,41| 11,07 2,09 3,05 2,74 1,03] 1,52
10 75| 75| 10 148 030 1216 1921 19,21 859 1,554 241| 1378 260 3,05 340 1,29 1,51
12| 75| 75| 12[ 178 030] 1,39 19,30 19,30 10,26| 1,84 240| 11,07 209 250 2,74| 1,04| 1,24
15| 75| 75| 15| 221] 030| 1,74 19,44 1944| 12,74 2,29 240| 1378| 260 250 340 1,29 1,24
2,0 75 751 2,01 293 0,30 2,30 19,66( 19,66| 16,80 3,04 2,39| 16,47 311 2,37 4,05 154| 1,18
2,5 75 751 25| 3,65 0,30 2,86 19,89 19,89| 20,76 3,77 2,39| 20,47 386 2,37 502 1,90 1,17
3,0 75 751 3,01 4,35 0,30 3,42 20,12| 20,12| 24,63 449 2,38] 27,02 509 2,49 6,58 2,46| 1,23
0,8 100| 100, 0,8 1,59 0,40 1,25| 25,36| 25,36 16,44 2,20] 3,22| 26,35 3,73 4,07 6,54 1,85 2,03
1,00 100( 100| 1,01 1,98 0,40 1,56| 25,46| 25,46 20,48 2,75] 3,21 32,84 464 4,07 8,13] 2,30| 2,02
1,2| 100( 100| 1,2 2,38 0,40 1,87| 25,55| 25,55 24,50 3,29] 3,21 39,29 556| 4,07 9,711 2,75 2,02
15[ 100 100f 1,5( 2,96 0,40 2,33 25,68 25,68| 30,46 4,10 3,21| 48,89 6,91 4,06 12,041 3,43 2,02
2,0 100( 100, 2,0 3,93 0,40 3,09( 25,91 25,91| 40,27 544 3,20( 64,69 9,15 4,06 15,85 4,51 2,01
2,5/ 100( 100 25| 4,90 0,40 3,84 26,14 26,14| 49,91 6,76 3,19 80,26 11,35 4,05 19,571 5,56 2,00
3,0 100f 100/ 3,0 5,85 0,40 459| 26,37 26,37 59,39 8,07 3,19] 95,59 13,52 4,04 23,191 6,52| 1,99
0,8 125| 125/ 0,8 1,99 0,50 1,56 31,61 31,61 32,20 3,45] 4,02] 51,59 584| 5,09 12,821 2,90 2,54
1,01 125 125| 1,01 248 0,50 1,95 31,71 31,71 40,14 4,301 4,02| 64,33 7,28| 5,09 15,96| 3,62 2,53
12| 125| 125 1,2 2,98 0,50 2,34 31,80( 31,80| 48,04 516 4,02 77,01 8,71 5,09 19,07 4,33] 2,53
15| 125 125 3,0 3,71 0,50 2,91| 31,93( 31,93] 59,80 6,44 4,01 95,91 10,85 5,08 23,70 5,39| 2,53
2,01 125 125/ 2,0 4,93 0,50 3,87 32,16] 32,16| 79,20 8,55 4,01 127,12 14,38 5,08 31,28 7,11| 2,52
25 125| 125/ 25| 6,15 0,50 4,83] 32,39 32,39 98,32 10,64| 4,00 157,94 17,87 5,07 38,711 8,79] 2,51
3,00 125| 125/ 3,0 7,35 0,50 577 32,62| 32,62| 117,19 12,69| 3,99| 188,39 21,31 5,06 45,98 10,36| 2,50
0,8] 150( 150/ 0,8] 2,39 0,60 1,88| 37,86 37,86 55,74 497 4,83| 89,28 8,42| 6,11 22,211 4,18] 3,05
1,0 150 150f 1,0 2,98 0,60 2,34 37,96 37,96| 69,52 6,21 4,83(111,38 10,50 6,11 27,66 5,22| 3,05
12| 150 150f 1,2 3,58 0,60 2,81 38,05 38,05| 83,24 7,44 4,82(133,39 12,58 6,11 33,09 6,25 3,04
15| 150 150f 1,5 4,46 0,60 3,50( 38,18| 38,18| 103,69 9,27 4,82 166,24 15,67 6,10 41,15 7,79| 3,04
2,0 150( 150 2,0 5,93 0,60 4,66 38,41| 38,41| 137,48 12,32 4,81|220,54| 20,79 6,10 54,42 10,30| 3,03
2,5| 150 150 25| 7,40 0,60 581| 38,64 38,64| 170,87 15,34 4,81 274,30 25,86 6,09 67,45 12,76| 3,02
3,00 150( 150/ 3,0 8,85 0,60 6,95 38,87 38,87| 203,89] 18,35 4,80 327,51 30,88 6,08 80,27 15,08| 3,01
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Lentelé A.2. Lovio U skerspjiivio formos profilio geometriniai matmenys ir statinés charakteristikos V)

TR-01-2012

A - skerspjivio plotas
As - pavirsiaus plotas
M - svoris
r - vidinis lenkimo spindulys
ex - atstumas nuo profilio krasto iki asies Y
ey - atstumas nuo profilio krasto iki asies X
| - inercijos momentas
W - atsparumo momentas
i - skerspjuvio inercijos spindulys
X-X Y-y
t h b by r A A M ex Ix Wi ix Iy Wy iy
mm mm mm mm mm cm? m2/m kg/m mm cm* cm? cm cm* cm? cm
08 50 40 40 08| 1,02 026 080 1271 4,58 1,83 2,12 1,77 0,65 132
1,0 50 40 40 10| 127 026 099 12,81 5,65 2,26 2,11 2,19 0,80 131
12 50 40 40 12| 151 025 1,19 12,92 6,68 2,67 2,10 2,60 0,96 131
15 50 40 40 15 188 025 147| 1307 8,18 3,27 2,09 3,20 1,19 131
2,0 50 40 40 20 247 025 1,94 1333 10,53 4,21 2,07 4,16 1,56 1,30
25 50 40 40 25| 304 025 239 1359 12,71 5,08 2,04 5,07 1,92 1,29
30 50 40 40 30/ 360 025 283 1385 14,71 5,88 2,02 5,93 2,27 1,28
08 70 40 40 08| 118 030 093] 11,04 9,70 2,77 2,87 1,98 0,68 1,29
1,0 70 40 40 10| 147 030 1,15| 11,14 11,99 3,42 2,86 2,45 0,85 1,29
12 70 40 40 12| 175 029 138 11,23 14,23 4,06 2,85 2,91 1,01 1,29
15 70 40 40 15| 218 029 171 11,37 17,49 5,00 2,84 3,59 1,26 1,29
2,0 70 40 40 20 287 029 2,25 11,61 22,68 6,48 2,81 4,69 1,65 1,28
25 70 40 40 25| 354 029 278 11,85 27,55 7,87 2,79 5,73 2,03 1,27
30 70 40 40 30| 420 029 330| 12,09 32,13 9,18 2,76 6,72 2,41 1,26
08 100 40 40 08| 142 036 111 9724 21,89 4,38 3,93 2,20 0,72 1,25
10 100 40 40 10| 1,77 036 1,39 9,33 27,13 5,43 392 2,73 0,89 1,24
12 100 40 40 12| 21 035 1,66 942 32,27 6,45 391 3,25 1,06 1,24
15 100 40 40 30 263 035 206 955 39,80 7,96 3,89 4,02 1,32 1,24
2,0 100 40 40 20 347 035 272 977 51,90 10,38 3,87 5,25 1,74 1,23
25 100 40 40 25| 429 035 337| 10,00 63,43 12,69 3,84 6,42 2,14 1,22
30 100 40 40 30/ 510/ 035 401 1022 74,41 14,88 382 7,55 2,54 1,22
08 125 40 40 08| 162 041 127 815 36,89 5,90 4,77 2,34 0,73 1,20
10 125 40 40 10| 202 041 158 824 45,76 7,32 4,76 2,90 0,91 1,20
12 125 40 40 12| 24 040| 189 832 54,49 8,72 4,75 3,46 1,09 1,20
15 125 40 40 15 300 040 236 845 67,34 10,77 4,74 4,27 1,35 1,19
2,0 125 40 40 20 397 040 312 867 88,06 14,09 4,71 5,58 1,78 1,19
25 125 40 40 25| 492 040 386 889 107,95 17,27 4,68 6,85 2,20 1,18
30 125 40 40 30| 585 o040 460 910/ 127,01 20,32 4,66 8,06 2,61 117
08 150 40 40 08| 182 046 143 730 56,94 7,59 5,60 2,45 0,75 1,16
10 150 40 40 10| 227 046 1,78 7,38 70,70 9,43 5,58 3,04 0,93 1,16
12 150 40 40 12| 2n 045| 213 747 84,26 11,23 557 3,62 1,11 1,15
15 150 40 40 15| 338 045 265 7,60 104,25 13,90 5,56 4,47 1,38 1,15
2,0 150 40 40 20 447 045 351 781 13662 18,22 5,53 5,85 1,82 1,14
25 150 40 40 25| 554 045 435| 802| 167,83 22,38 5,50 7,17 2,24 1,14
30 150 40 40 30 660 045 518 824| 197,90 26,39 547 8,45 2,66 1,13
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Lentelé A.3. Lovio C skerspjiivio formos profilio geometriniai matmenys ir statinés charakteristikos V)

A - skerspjivio plotas

As - pavirsiaus plotas

M - svoris

r - vidinis lenkimo spindulys

X X ex - atstumas nuo profilio krasto iki asies Y

ey - atstumas nuo profilio krasto iki asies X
& | - inercijos momentas

W - atsparumo momentas

i - skerspjuvio inercijos spindulys

X-X Y-y
t h a, a1 b, b1 r A As M ex Ix Wi ix ly Wy iy
mm mm mm mm mm cm? m2/m kg/m mm cm* cm? cm cm* cm? cm

08 50 15 40 08| 123 031 097| 1747 523 2,09 2,06 3,18 141 161
10 50 15 40 10| 153 031 120| 17,46 6,42 2,57 2,05 3,76 167 1,56
12 50 15 40 12| 183 031 143| 1745 757 3,03 2,04 4,41 1,96 1,56
15 50 15 40 15 2,25 030 177| 1744 9,20 3,68 2,02 5,34 2,37 1,54
2,0 50 15 40 20| 294 030 231 1741 11,711 4,68 2,00 6,74 2,99 152
25 50 22 40 25| 3,94 032| 309 19,29 14,12 5,65 1,89 9,43 4,55 155
3,0 50 22 40 30[ 463 031 363 1928 16,14 6,46 1,87 10,74 5,18 152
08 70 15 40 08| 140 035 110/ 1551 11,30 3,23 2,84 3,48 142 1,58
10 70 15 40 10| 1,73 035 136 1550 1392 3,98 2,83 4,27 1,74 157
12 70 15 40 12| 2,07 035 162| 1549 16,45 4,70 2,82 5,02 2,05 1,56
15 70 15 40 15 255 034 200 1547 20,10 574 2,81 6,08 2,48 1,54
2,0 70 15 40 20| 334 034| 262| 1544 25,78 7,37 2,78 7,69 313 152
25 70 22 40 25| 444 036| 348/ 17,25 31,95 9,13 2,68 10,87 4,78 157
3,0 70 28 40 30[ 559 038 439| 1861 37,24 10,64 2,58 13,95 6,52 1,58
038 77 15 40 08| 145 037 114| 14,93 14,07 3,65 3,11 3,61 1,44 157
10 77 15 40 10| 180 036 142| 14,92 17,34 4,50 3,10 4,42 1,76 1,56
12 77 15 40 12| 215 036 169 14,91 20,51 5,33 3,09 5,20 2,07 1,55
15 77 15 40 15 2,66 036 209 14,89 25,09 6,52 3,07 9,30 3,70 1,87
2,0 77 15 40 20| 348 035 273 14,86 32,25 8,38 3,05 7,97 317 151
25 77 22 40 25| 461 037 362| 16,65 40,24 10,45 2,95 11,31 4,84 1,57
3,0 77 28 40 30[ 5,80 039| 455 17,99 17,20 4,47 1,72 1451 6,59 1,58
038 100 15 40 08| 164 041  129| 1330 25,75 5,15 3,97 3,95 1,48 1,55
10 100 15 40 10| 2,03 041 160 1329 31,79 6,36 3,95 4,84 181 1,54
12 100 15 40 12| 243 041 19| 1328 37,67 7,53 3,94 5,70 2,13 153
15 100 15 40 30[ 3,00 040 236 1327 46,21 9,24 3,92 6,91 2,59 1,52
2,0 100 15 40 20| 394 040| 309 1324 59,66 11,93 3,89 8,76 327 1,49
25 100 22 40 25| 519 042 407| 1494 75,66 15,13 3,82 12,52 5,00 1,55
3,0 100 28 40 30[ 649 044| 509 1624 90,21 18,04 373 16,22 6,83 1,58
038 120 15 40 08| 180 045| 141 12,15 39,41 6,57 4,68 4,19 151 1,53
10 120 15 40 10| 223 045| 175| 12,14 48,71 8,12 4,67 514 1,84 152
12 120 15 40 12| 267 045 2,09 12,14 57,79 9,63 4,66 6,05 2,17 151
15 120 15 40 15 330 044 259| 1213 70,99 11,83 4,64 7,34 2,63 1,49
2,0 120 15 40 20| 434 044|  340| 1211 91,92 15,32 4,60 9,30 334 1,46
25 120 22 40 25| 569 046  447| 1374 117,56 19,59 4,55 13,38 5,09 153
30 120 28 40 30| 7,09 048| 556 14,99 141,49 23,58 4,47 17,42 6,97 157
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Lentelé A3. Tgsinys

TR-01-2012

X -X Y-y
t h a, a1 b, b1 r A As M ex Ix Wi ix ly Wy iy
mm mm mm mm mm cm? m2/m kg/m mm cm?* cmd cm cm* cm? cm
08 125 15 40 08 184 046| 1,44 11,9 43,38 6,94 4,86 4,25 1,51 152
1,0 125 15 40 10| 228 046| 1,79 11,89 53,62 8,58 4,85 521 1,85 151
12 125 15 40 12| 273 046| 214 1188 63,63 10,18 4,83 6,13 2,18 1,50
15 125 15 45 15 338 045| 2,65 11,88 78,20 12,51 481 7,43 2,55 148
2,0 125 15 40 20| 444 045| 348 11,86 101,31 16,21 478 9,42 335 146
25 125 22 40 25 581 047| 456 1347 129,78 20,76 472 13,57 511 153
30 125 28 45 30 724 049| 568 1471 156,48 25,04 4,65 17,69 7,00 1,56
08 150 15 40 08| 204 051 1,60 10,77 66,75 8,90 572 4,49 1,53 148
1,0 150 15 40 10| 253 051 1,99 10,77 82,59 11,01 571 5,50 1,88 147
1,2 150 15 40 12| 303 051 237 10,77 98,10 13,08 5,69 6,47 221 146
15 150 15 40 15| 375 050 295 1077 120,74 16,10 5,67 7,85 2,69 145
2,0 150 15 40 20| 494 050 388 10,76 156,82 20,91 5,64 9,96 3,40 1,42
25 150 22 40 25 644 052 505 12,28 202,07 26,94 5,60 14,42 5,20 1,50
3,0 150 28 40 30 7,99 054 627 1347 694,70 92,63 933 33,37 12,58 2,04
08 175 15 40 08| 224 056 176 984 96,49 11,03 6,57 4,68 1,55 145
1,0 175 15 40 10 278 056 219 984 119,47 13,65 6,55 574 1,90 144
12 175 15 40 12| 333 056| 261 985 142,02 16,23 6,54 6,75 2,24 143
15 175 15 40 15 413 055 324 986 175,00 20,00 6,51 8,19 272 141
2,0 175 15 40 20| 544 055 427 987 221,77 26,03 6,47 10,39 345 1,38
25 175 22 40 25 7,086 057 555 11,31 294,47 33,65 6,46 15,11 5,27 1,46
3,0 175 28 40 30 874 059 686 1244 359,22 41,05 6,41 19,87 7,21 151
08 200 15 40 08| 244 061 191 907 133,22 13,32 7,39 4,85 1,57 141
1,0 200 15 40 10| 303 0,61 238 9,07 165,06 16,51 7,38 5,94 1,92 1,40
1,2 200 15 40 12| 363 061 285 908 196,34 19,63 7,36 6,99 2,26 139
15 200 15 40 15 450 060 353 910 242,17 24,22 7,33 8,48 2,74 137
2,0 200 15 40 20| 594 060 466 912 315,70 31,57 7,29 10,75 348 135
25 200 22 40 25 7,69 0,62 6,04| 10,49 408,96 40,90 7,29 15,70 532 1,43
3,0 200 28 40 30| 949 064 745 11,58 500,38 50,04 7,26 20,70 7,28 1,48
08 250 15 40 08| 284 071 223 784 230,16 18,41 9,01 5,10 1,59 134
1,0 250 15 40 10| 353 071 277 786 285,46 22,84 8,99 6,25 1,95 133
1,2 250 15 40 12| 423 071 332 788 339,90 27,19 8,97 7,36 2,29 132
15 250 15 40 15| 525 070 412 7.9 419,88 33,59 8,94 8,93 2,78 1,30
2,0 250 15 40 20| 694 070 545 795 548,79 43,90 8,89 11,32 353 128
25 250 22 40 25 894 072 7,02 920 711,97 56,96 8,92 16,62 5,40 1,36
3,0 250 28 40 30| 10,99 074/ 863 1020 873,99 69,92 8,92 22,03 739 142
08 300 15 40 08| 324 081 254 692 362,58 24,17 10,58 5,30 1,60 1,28
1,0 300 15 40 10| 4,03 081 317 695 450,04 30,00 10,56 6,49 1,96 127
1,2 300 15 40 12| 483 081 379 697 536,27 35,75 10,54 7,64 231 126
15 300 15 40 15| 6,00 08| 471 701 663,24 44,22 10,51 9,27 2,81 124
2,0 300 15 40 20 794 080 623 707 868,59 57,91 10,46 11,74 3,57 122
25 300 22 40 25 1019 082 800l 822 112671 75,11 10,52 17,32 545 130
3,0 300 28 40 30| 1249 084 980 916 138496 92,33 10,53 23,04 747 1,36
08 350 15 40 08| 364 091 28 621 535,48 30,60 12,13 5,45 1,61 122
1,0 350 15 40 10| 453 091 356 624 665,04 38,00 12,11 6,68 1,98 121
12 350 15 40 12| 543 091 426 627 792,96 4531 12,09 7,86 2,33 120
15 350 15 40 15| 675 09| 530 632 981,62 56,09 12,06 9,53 2,83 119
2,0 350 15 40 20| 894 09| 7,02 639 128760 73,58 12,00 12,07 3,59 116
25 350 22 40 25 11,44 092 898 746 166882 95,36 12,08 17,87 5,49 125
3,0 350 28 40 30 13,99 094| 1098 834 205203 117,26 12,11 23,84 753 131
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Lentelé A.4. Z skerspjivio formos profilio geometriniai matmenys ir statinés charakteristikos V)

A - skerspjivio plotas
As - pavirsiaus plotas
M - svoris
r - vidinis lenkimo spindulys
ex - atstumas nuo profilio krasto iki asies Y
ey - atstumas nuo profilio krasto iki asies X
| - inercijos momentas
W - atsparumo momentas
i - skerspjuvio inercijos spindulys
X-X Y-Y
t h a, ai b b1 r A As M €x €y Ix Wx ix ly Wy iy
mm | mm | mm | mm | mm [ mm [cm?| m¥m | kg/m | mm [ mm cm* cms cm cm* cms cm
08 50 12 46 40| 08| 124| 031 097| 4353| 2595 5,45 2,10 2,10 7,19 1,65 241
1,0 50 12 46 40 1,0 153 031 1,20| 4343| 2596 6,69 2,58 2,09 8,80 2,03 2,39
12 50 12 46 40 12| 1,83 031| 1,43| 4333 2596 7,88 3,04 2,08 10,33 2,38 2,38
15 50 12 46 40 15| 225 031 1,77| 43,18| 2597 9,59 3,69 2,06| 12,50 2,90 2,36
2,0 50 15 46 40 20| 3,06 031 240| 42,89| 2594 1237 4,77 2,01 17,79 4,15 241
25 50 22 46 40 25 409 033] 321| 4256 2587| 14,93 5,77 191| 26,83 6,31 2,56
3,0 50 28 47 39 30| 517 0,35 4,06| 4250| 26,09 17,09 6,55 1,82 36,53 8,60 2,66
08 70 12 46 40 0,8 1,40 035 1,10| 43,77 36,19| 11,63 3,21 2,88 7,20 1,64 2,27
1,0 70 12 46 40 10 1,73 035 1,36| 4367 36,19| 14,33 3,96 2,87 8,81 2,02 2,25
12 70 12 46 40 1,2| 2,07 035 162| 4357| 36,20 16,94 4,68 2,86| 10,34 2,37 2,24
15 70 12 46 40 15| 255 0,34 200 4342| 36,21 20,70 5,72 2,85 12,51 2,88 2,21
2,0 70 15 46 40 20| 346 035 271| 4314| 36,18| 27,12 7,50 2,80 17,81 4,13 2,27
25 70 22 46 40 25| 459 037 3,60 42,80| 3610 33,60 9,31 2,71 26,86 6,28 2,42
3,0 70 28 47 39 30| 577 039 453| 4281| 36,39 39,15 10,76 2,61| 36,58 8,55 2,52
0,8 77 12 46 40 08| 1,45 037 1,14 4384| 39,76] 1445 3,63 3,15 7,20 1,64 2,23
1,0 77 12 46 40 1,0 1,80 036 1,42| 4374| 39,76 17,80 4,48 3,14 8,81 2,01 2,21
1,2 77 12 46 40 12| 2,15 036 1,69 43,64| 39,77 21,06 5,30 313 10,35 2,37 2,19
15 77 12 46 40 15 2,66 036] 2,09 4350 39,78| 25,77 6,48 311 12,52 2,88 2,17
2,0 77 15 46 40 2,0| 360 036 282 4321| 39,75 33,88 8,52 3,07 17,81 4,12 2,23
25 77 22 46 40 25| 476 039 374 42,87| 3967 4225 10,65 2,98 26,87 6,27 2,37
3,0 77 28 47 39 30 598 040 4,69 4291 39,99 4954 12,39 2,88 36,60 8,53 247
08 100 12 46 40 08| 164 041 1,29| 44,04 51,45 26,26 5,10 4,00 7,20 1,64 2,10
1,0 100 12 46 40 10| 2,03 041 1,60 4394| 5146 3242 6,30 3,99 8,81 2,01 2,08
12| 100 12 46 40 12| 243 041| 190| 4384 51,47| 3842 7,46 398 10,35 2,36 2,07
15 100 15 51 45 30| 300 040 236| 43,70 51,48 47,12 9,15 396| 12,53 2,87 2,04
2,0 100 15 46 40 20| 4,06 041 3,18 4341| 51,45 6246 1214 392 17,83 411 2,10
25 100 22 46 40 25| 534 043| 4,19| 43,07 51,37| 79,13 1540 385 26,89 6,24 2,24
30 100 28 47 39| 30| 667 045 5723 4318| 51,75 94,24| 1821 376/ 36,65 8,49 2,34
08 120 12 46 40 08| 1,80 045 141| 44,18 61,59 40,04 6,50 4,72 7,21 1,63 2,00
10/ 120 12 46 40 1,0 2,23 045 1,75 44,08| 61,60 49,48 8,03 471 8,82 2,00 1,99
12| 120 12 46 40 1,2| 2,67 045 2,09 4398| 61,60 5870 9,53 4,69 10,36 2,36 1,97
15 120 12 46 40 15| 330 044 259| 4384| 61,61 7212 11,71 467 12,53 2,86 1,95
20 120 15 46 40 20| 446 045 350 4355/ 61,59| 9598 15,58 464 17,84 4,10 2,00
25 120 22 46 40 25| 584 047| 458| 43722| 61,51| 122,61 19,93 458 26,90 6,22 2,15
30 120 28 47 39 30| 727 o049 571| 4337 61,93 147,38 23,80 450 36,68 8,46 2,25

24




Lentelé A.4. T¢sinys
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X-X Y-Y
t h |aa| b br | r A As M ex ey Ix Wy ix ly Wy iy
mm | mm [ mm | mm [mm|[mm]| cm? [m¥m]|kg/m|[ mm [ mm cm?* cmd cm cm* cm?3 cm
0,8 125 12 46 40| 08 1,84 0,46 144 44,211 64,12 44,03 6,87 4,89 7,21 1,63 1,98
10 125 12 46| 40| 1,0 228| 046] 179| 4411 6413 5443 8,49 4,88 8,82 2,00 1,97
12| 125 12 46| 40| 12| 273| 046| 214| 4401 64,14 6458 10,07 487 10,36 2,35 1,95
15| 125 12 46| 40| 15| 3738| 045 265| 4387| 64,15 79,37 12,37 485 1254 2,86 1,93
20| 125 15 46| 40| 20| 456| 046| 358 4359 64,12 10573 16,49 482 1784 4,09 1,98
25 125 22 46| 40| 25| 596| 048] 468| 4325 64,04 13526 21,12 476 2691 6,22 2,12
30 125 28 471 39| 30| 742| 050 582| 4341 6447 16289 2527 469 36,69 8,45 2,22
0,8 150 12 46 40| 08 2,04 0,51 1,60( 44,34 76,76 67,54 8,80 5,76 7,21 1,63 1,88
1,0 150 12 46 40| 1,0 2,53 0,51 1,99( 44,25 76,76 83,57 10,89 574 8,82 1,99 1,87
1,2| 150 12 46| 40| 12| 303| 051 237 4415 76,77| 99,27| 12,93 573 10,37 2,35 1,85
1,5 150 12 46| 40| 15| 375 050 295/ 44,01 76,78 122,18 1591 571 1254 2,85 1,83
2,0 150 15 46 40| 2,0 5,06 0,51 3,97 43,73| 76,76 163,24 21,27 5,68 17,85 4,08 1,88
2,5 150 22 46 40| 2,5 6,59 0,53 517 43,39 76,68 210,04 27,39 5,65 26,92 6,20 2,02
3,0 150 28 47 39( 3,0 8,17 0,55 6,41 43,60 77,16 254,71 33,01 5,58 36,72 8,42 2,12
0,8 175 12 46 40| 08 2,24 0,56 1,76 44,46 89,37 97,42 10,90 6,60 7,21 1,62 1,80
1,0 175 12 46 40| 1,0 2,78 0,56 2,19 44,36 89,37| 120,64 13,50 6,58 8,83 1,99 1,78
12| 175 12 46| 40| 12| 333 o056 261 4426 89,38 14340 16,04 6,57| 10,37 2,34 1,77
15| 175 12 46| 40| 15| 4413 o055 3.24| 4412 8939 176,70 19,77 6,54| 12,55 2,84 1,74
2,0 175 15 46 40| 2,0 5,56 0,56 436 43,84 89,37 236,55 26,47 6,52 17,86 4,07 1,79
2,5 175 22 46 40| 25 7,21 0,58 5,66 43,51 89,29 305,40 34,20 6,51 26,94 6,19 1,93
3,0 175 28 47 39 3,01 892 0,60 7,00( 43,76/ 89,81 372,05 41,43 6,46 36,75 8,40 2,03
0,8 200 12 46 40| 08 244 0,61 1,91 44,55| 101,96 134,30 13,17 7,42 7,22 1,62 1,72
1,0 200 12 46 40| 1,0 3,03 0,61 2,38 44,45 101,97 166,40 16,32 7,41 8,83 1,99 1,71
1,2 200 12 46 40| 1,2 3,63 0,61 2,85 44,36 101,97 197,92 19,41 7,39 10,37 2,34 1,69
15 200 12 46 40| 15[ 450 0,60 3,53 44,21 101,98 244,12 23,94 7,36 12,55 2,84 1,67
2,0 200 15 46 40| 4,0 6,06 0,61 4,75 43,94 101,96 327,23 32,09 7,35 17,87 4,07 1,72
2,5 200 22 46 40| 25 7,84 0,63 6,15 43,61 101,89 423,31 41,55 7,35 26,95 6,18 1,85
3,0 200 28 47 39( 3,00 9,67 0,65 7,59 43,90| 102,45| 517,26 50,49 7,31 36,78 8,38 1,95
0,8 200 20 70 60 08| 292 0,73 2,29 67,32 102,73 178,13 17,34 7,81 26,88 3,99 3,04
1,0 200 20 70 60 1,0 3,63 0,73 2,85 67,22| 102,74 221,11 21,52 7,80 33,15 4,93 3,02
1,2 200 20 70 60 12| 4,35 0,73 341 67,12 102,75 263,47 25,64 7,79 39,24 5,85 3,01
15 200 20 70 60 1,5/ 5,40 0,72 4,24 66,98 102,76 325,85 31,71 7,77 48,06 7,17 2,98
2,0 200 20 70 60 2,0 7,14 0,72 5,60( 66,74| 102,77| 426,78 41,53 7,73 61,90 9,28 2,95
2,5 200 22 70 60 25| 8,94 0,72 7,02 66,47| 102,76/ 530,18 51,59 7,70 78,63 11,83 2,97
3,0 200 28 70 60( 3,0 10,99 0,74 8,63| 67,14 102,69 645,13 62,82 7,66( 105,02 15,64 3,09
0,8 250 20 70 60 08| 3,32 0,83 2,60 67,59| 128,00/ 301,21 23,53 9,53 26,90 3,98 2,85
1,0 250 20 70 60 1,0 4,13 0,83 3,25 67,50 128,01 374,16 29,23 9,51 33,17 491 2,83
1,2 250 20 70 60 1,2 4,95 0,83 3,88| 67,40 128,02 446,17 34,85 9,50 39,27 5,83 2,82
15 250 20 70 60 1,5 6,15 0,82 483| 67,26 128,03 552,44 43,15 9,48 48,09 7,15 2,80
2,0 250 20 70 60 2,0 8,26 0,83 6,48 66,97| 128,001 737,78 57,64 9,45 66,72 9,96 2,84
2,5 250 22 70 60 2,5/ 10,19 0,82 8,00( 66,75 128,04 902,46 70,48 941 78,69 11,79 2,78
3,0 250 28 70 60( 3,0 12,49 0,84 9,80 67,42| 127,97| 1101,69 86,09 9,39( 105,11 15,59 2,90
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Lentelé A.4. T¢sinys

X-X Y-Y

t h [aai| b b1 r A As M ex ey Ix Wy ix ly Wy iy

mm | mm [ mm | mm [ mm | mm | cm? | m¥m | kg/m | mm | mm cm? cm? cm cm? cm® | cm
0,8 300 25 70 50 0,8 3,72 0,93 2,92 66,02 156,44 459,71 29,39 11,12 25,43 3,85 2,62
1,0 300 25 70 50 1,0 4,63 0,93 3,64 65,92 156,45 571,35 36,52 11,10 31,37 4,76 2,60
1,2 300 25 70 50 12 5,55 0,93 4,35| 65,83 156,47 681,67 43,57] 11,09 37,14 5,64 2,59
15 300 25 70 50 15/ 6,90 0,92 5,42| 65,70 156,49 844,71 53,98| 11,06 45,51 6,93| 2,57
2,0 300 25 70 501 2,0 9,26 0,93 7,27| 65,38| 156,44 1128,30 72,12| 11,04 62,76 9,60| 2,60
25 300 25 70 501 25| 11,34 0,91 8,90| 65,24| 156,56 1367,11 87,32 10,98 70,89 10,87( 2,50
3,0 300 28 70 501 3,0/ 13,69 0,92| 10,75 64,92 156,51| 1643,79( 105,03 10,96 88,11 13,57 2,54
0,8 350 30 70 80 08| 444 1,11 3,48| 71,46] 171,85 761,61 44,32 13,10 47,67 6,67| 3,28
1,0 350 30 70 80 1,0 5,53 1,11 4,341 71,36 171,85 947,50 55,14| 13,08 58,94 8,26| 3,26
1,2 350 30 70 80 12| 6,63 1,11 5,20 71,26| 171,84 113158 65,85| 13,07 69,96 9,82| 3,25
15 350 30 70 80 15/ 825 1,10 6,48| 71,10| 171,83 1404,34 81,73| 13,05 86,03 12,10( 3,23
2,0 350 30 70 80( 2,0 10,94 1,10 8,59| 70,84| 171,82 1850,01| 107,67 13,01 111,59 15,75( 3,19
25 350 30 70 80( 2,5 13,59 1,09] 10,67| 70,58| 171,80 2284,57| 132,98 12,97 135,65 19,22 3,16
3,0 350 30 70 80 3,01 16,21 1,09 12,72 71,32 171,79| 2708,10| 157,64 12,93| 158,26 22,19 3,12
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Lentelé A.5. X skerspjiivio formos profilio geometriniai matmenys ir statinés charakteristikos V)

A - skerspjivio plotas

As - pavirsiaus plotas

M - svoris
r - vidinis lenkimo spindulys
ex - atstumas nuo profilio krasto iki aSies Y

ey - atstumas nuo profilio krasto iki asies X

| - inercijos momentas

W - atsparumo momentas

i - skerspjtvio inercijos spindulys

X-X Y-Y

t h b |[bt|aaflc|c|r| A A M ex ey Ix Wx | ix | Iy | Wy | iy

mm | mm [ mm | mm [ mm | mm|[mm|mm|cm? [ m¥m|kg/m| mm | mm cm* cm® | cm [ ecm* | cm® | cm

08| 150 75| 65| 20| 385| 345 08| 289 073 227 27,79| 77,02| 98,95 12,85| 585| 16,25 3,44| 237
1,0l 150 75| 65| 20| 385| 345 1,00 363| 0,72 285| 27,73| 76,84| 123,09 16,02| 582| 20,13 4,26] 2,36
12| 150 75| 65| 20| 385| 34,5 1,2| 435 0,72| 342| 2784 7697 147,17| 19,12| 582| 24,05 5,10| 2,35
15 150 75| 65| 20| 385| 345 1,5 540| 0,72 4724 27,79| 76,84| 18159 2363| 580( 29,32| 6,21| 2,33
20 150 75| 65| 20| 385| 345 20| 74| o071 560 27,86 76,84 237,96| 30,97| 577| 37,93| 8,05 231
25| 150 75| 65| 22| 385| 345 25| 896| 0,71| 7,04| 28,38 76,85 29537 3844| 574| 47,68 10,23] 231
30| 150 75| 65| 28| 385| 345 3,0 11,05/ 0,73 867| 29,76| 76,80 357,39| 46,54 569 61,17| 1352| 235
08| 175 75| 65 20| 51,0 470 08| 310 078] 243| 26,01| 89,70 139,78| 1558| 6,72| 17,66| 3,60 2.39
10[ 175/ 75/ 65 20| 51,0/ 47,0 1,0/ 3,88 0,77 3,04| 2598 8955 173,80| 19,41| 6,69| 21,86 4,46| 2,37
12| 175 75| 65| 20| 51,0 470 1,2| 465 0,77 365/ 26,08 89,68/ 207,88 2318| 6,69| 26,13| 5,34| 2,37
15| 175/ 75| 65| 20| 51,0 47,0 1,5 578| 047| 453| 26,03| 8954 256,68 28,67| 667 31,89] 6,51| 2,35
20| 175 75| 65| 20| 51,0 470 20| 7.64| o076 599| 26,10| 89,55| 336,76| 37,61| 6,64| 41,30 8,45| 2,33
25| 175/ 75| 65| 22| 51,0 47,0 2,55 9559 0,76] 7,53| 26,61| 89,56| 418,73| 46,75| 6,61| 51,98 10,74| 2,33
30 175 75| 65| 28| 51,0 47,0 30| 11,80 0,78| 9,26| 27,96| 89,50 50851| 56,82| 657| 66,79| 14,20 2,38
08| 200 75 65 20| 51,0 47,0 08| 330 083 259| 2634|102,43| 191,97 18,74| 7,63| 17,71| 3,64| 232
1,0l 200 75| 65 20| 51,0 47,0 1,0 413| 082 324| 26,31|102,23| 23892 2337| 7,61| 21,93| 450| 231
12| 200/ 75/ 65 20| 51,0 47,0 1,2| 495 082| 3,89 2641|10237| 28590 27,93| 7,60| 26,22| 5,40 2,30
15 200 75| 65 20| 51,0 470 1,5/ 615 082 4,83| 26,38 102,22| 35329 34,56| 7,58| 32,00 6,58 2,28
20 200/ 75| 65 20| 51,0 47,0 2,0 814| 081| 6,39 2646|102,22| 464,05 4540| 7,55| 41,47| 8,54| 2,26
25| 200 75| 65 22| 51,0 47,0 2,5/ 10,21 081| 8,02| 26,96| 102,25| 577,94| 56,52 7,52| 52,22| 10,87| 226
30| 200 75| 65 28| 51,0 47,0 3,0 1256/ 0,83| 9,86| 28,24| 102,20/ 703,60 68,85| 7,48| 66,94| 14,32 231
08| 225 80| 70| 25| 51,0 47,0 08| 367 092| 288 29,49| 11501| 271,25/ 2358 859| 22,59| 4,47 248
10[ 225/ 80| 70| 25| 51,0/ 47,0 1,0/ 4,60 092| 3,61| 2946| 114,76 337,95| 29,45| 857| 28,00| 5,54| 247
12| 225/ 80| 70| 25| 51,0 47,0 1,2| 552 092 4,33| 2956|114,91| 40457| 35,21| 856| 33,46 6,63 246
15| 225/ 80| 70| 25| 51,0 47,0 30| 6,86 091| 538 29,54| 114,75 50056| 43,62| 854| 40,95 8,11| 2,44
2,0 225/ 8ol 70| 25| 51,0 47,0 2,0/ 908 091 713| 29,63|114,75| 65848 57,38| 8,52| 53,18 10,56| 2.42
25| 225/ 80| 70| 25| 51,0 47,0 2,5/ 11,29] 0,90 8,87| 29,71|114,81| 812,79| 70,79| 8,48| 64,78 12,88| 2,40
30 225 80| 70| 28| 51,0 47,0 30| 13,68 091| 10,74| 30,38| 114,80 975,93| 85,01| 8,44 79,13| 1595 2,40
08| 250 80| 70| 25| 635| 59,0 08| 387 097 304| 27,98| 127,60 344,72 27,02| 9,43| 24,20 4,65 250
1,0 250 80| 70| 25| 635| 59,0 1,0 485 097 381 27,97|127,39| 42929 33,70| 9,41| 29,99 5,76| 2,49
12| 250 80| 70| 25| 63,5 59,0 1,2| 582| 097 457| 2806| 127,54 514,02| 40,30( 9,40| 35,86 6,90| 2,48
15| 250 80| 70| 25| 63,5 59,0 1,5 7,23| 096 568 2804| 127,38 636,23| 49,95 9,38 43,90| 8,45| 2,46
20 250 80| 70| 25| 63,5 59,0 2,0/ 9558| 096| 7,52| 2813|127,38| 837,50| 65,75| 9,35/ 57,08| 11,00| 2,44
25| 250/ 80| 70| 25| 63,5 59,0 2,5/ 11,92| 095| 9,36 28,21| 127,43| 1034,22| 81,16| 9,31| 69,59| 13,44| 2,42
30| 250 80| 70| 28| 635| 59,0 3,0| 14,44 0,96| 11,33| 28,88| 127,42| 1243,00| 97,55| 9,28| 85,08| 16,64 243
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Lentelé A.5. Tesinys

X-X Y-Y
t|h|b|bjaalc|a|r|A|A|M]|eg ex Ix Wy ix ly | Wy | iy
mm [mm | mm |mm| mm [mm|mm|mm|cm? |m¥m|kg/m|mm | mm [ cm* | cm® | cm | cm* | cm® | cm

0,8] 275 80 70 25( 63,5 59,0 0,8 4,07 1,02 3,20| 28,25| 140,27| 433,79| 30,93 10,32| 24,26 4,69( 2,44
1,0 275 80 70 25 63,5 59,0/ 1,0 5,10 1,02| 4,00 28,24 140,03 540,51| 38,60 10,30/ 30,06 581( 2,43
12| 275 80 70 25( 63,5 59,0 1,2 6,12 1,02 4,80| 28,34| 140,18| 647,34| 46,18 10,28| 35,94 6,96( 2,42
15| 275 80 70 25( 63,5 59,0 15[ 7,61 1,01( 5,97| 28,32| 140,01 801,60| 57,25 10,27| 44,02 8,52( 2,41
2,01 275 80 70 25( 63,5 59,0 2,0 10,08] 1,01| 7,91 28,42| 140,00 1055,84| 75,42| 10,24| 57,24 11,10| 2,38
2,5 275 80 70 25( 63,5 59,0 25| 12,54| 1,00 9,85 28,52| 140,06 1304,87| 93,17| 10,20| 69,81 13,56 2,36
3,0 275 80f 70 28| 63,5 59,0/ 3,0 1520( 1,01 11,93 29,16| 140,07 1569,70| 112,07| 10,16| 85,31 16,78 2,37
0,8 300 80f 70 25| 63,5 59,0/ 0,8] 4,27 1,07 3,35 28,49| 152,92 535,558| 35,02 11,20| 24,31 4,72| 2,38
1,0 300) 80| 70 25| 63,5 59,00 1,00 535 1,07 4,20 28,48| 152,64 667,67 43,74| 11,17| 30,13 5,85| 2,37
1,2| 300] 80| 70 25| 63,5 59,0 1,2 6,42 1,07 5,04 2858| 152,80 799,78 52,34| 11,16| 36,02 7,01 2,37
15| 300 80| 70 25| 63,5 59,00 1,51 7,98 1,06 6,27 28,58| 152,62 990,75 64,92| 11,14| 44,12 8,58| 2,35
2,0 300 80f 70 25| 63,5 59,0/ 2,01 10,58 1,06 8,30 28,69| 152,62 1305,68| 85,55 11,11| 57,39 11,19( 2,33
2,5 300 80f 70 25| 63,5 59,0/ 25| 13,17 1,05 10,34 28,79| 152,69 1614,73| 105,75 11,07| 70,01 13,67 2,31
3,0 300[ 80f 70 28| 63,5 59,0/ 3,01 1596 1,06 12,53 29,42| 152,72 1943,88| 127,28| 11,04| 85,52 16,91 2,31
0,8 325 80[ 70 25| 63,5 59,00 0,8] 4,47 1,12 3,51| 28,71| 165,55 650,72 39,31| 12,06| 24,35 4,75 2,33
1,0 3251 80| 70 25| 63,5 59,0 1,00 5,60( 1,12 4,40 28,71| 165,25 811,54 49,11| 12,04| 30,19 5,89( 2,32
12| 325 80| 70 25| 63,5 59,01 1,2 6,72 1,12 5,28( 28,81| 165,41 972,29| 58,78| 12,03| 36,10 7,05| 2,32
15| 325 80| 70 25| 63,5 59,00 1,55 836 1,11 6,56 28,81| 165,23 1204,83| 72,92| 12,01| 44,22 8,64( 2,30
2,0 325 80f 70 25| 63,5 59,0/ 2,0 11,08 1,11 8,70 28,93| 165,22 1588,57| 96,15 11,97| 57,53 11,26 2,28
25 325 80f 70 25| 63,5 59,0 2,5| 13,80 1,10 10,83| 29,04| 165,30 1965,73| 118,92| 11,94| 70,19 13,77( 2,26
3,0[ 325 80f 70 28| 63,5 59,01 3,0 16,72 1,11 13,13| 29,65| 165,35 2367,93| 143,21| 11,90| 85,72 17,02 2,26
0,8 350 80f 70 25| 63,5 59,5/ 08| 4,67 1,17 3,67 28,91| 178,18 779,84 43,77| 12,92| 24,39 4,77 2,28
1,0 350, 80| 70 25| 63,5 59,5/ 1,00 585 1,17 4,59 28,91| 177,85 972,90 54,70 12,90| 30,24 5,92| 2,27
1,2| 350 80| 70 25| 63,5 59,5 1,2| 7,02 1,17 5,51f 29,01| 178,02 1165,81| 65,49| 12,88 36,16 7,09| 2,27
15| 350 80| 70 25| 63,5 59,5| 15| 873 1,16 6,85 29,02| 177,82 1445,03| 81,26 12,87| 44,31 8,69( 2,25
2,0 350 80f 70 25| 63,5 59,5| 2,01 11,58 1,16 9,09 29,15| 177,81 1906,09| 107,20 12,83| 57,65 11,34 2,23
25 350 80f 70 25| 63,5 59,5 25| 14,42 1,15 11,32 29,26| 177,90 2359,85| 132,65| 12,79| 70,36 13,87( 2,21
3,0 350 80f 70 28| 63,5 59,5 3,01 17,49 1,16 13,73| 29,86| 177,98 2844,22| 159,81| 12,75| 85,89 17,13| 2,22
08 375 80f 70 25| 63,5 59,5/ 08| 4,87 1,22 3,83 29,10| 190,80 923,57 48,40| 13,77| 24,43 4,80( 2,24
1,0 375 80| 70 25| 63,5 59,5/ 1,00 6,10 1,22 4,79 29,10| 190,44 1152,55| 60,52| 13,75| 30,29 5,95| 2,23
12| 375 80 70 25( 63,5 59,5 1,2 7,32 1,22 5,75| 29,20| 190,61| 1381,28| 72,47| 13,73| 36,22 7,13( 2,22
15| 375 80 70 25| 63,5 59,5/ 155 9,11 1,21| 7,15| 29,21| 190,41| 1712,51| 89,94| 13,71 44,39 8,74| 2,21
2,0 375 80f 70 25| 63,5 59,5| 2,01 12,08 1,21 9,48 29,35| 190,40 2259,79| 118,69| 13,68| 57,77 11,41 2,19
25 375 80 70 25| 63,5 59,5/ 25| 15,05 1,20 11,81 29,47| 190,50 2799,03| 146,93| 13,64| 70,51 13,95 2,16
3,0 375 80 70 28| 63,5 59,5/ 3,0 18,25 1,21 14,33| 30,05| 190,61 3375,15| 177,07 13,60| 86,05 17,23 2,17
0,8 400( 80f 70 25| 63,5 59,5/ 0,8] 507 1,27 3,98 29,26| 203,40 1082,52| 53,22| 14,61| 24,47 4,82 2,20
1,0 400) 80| 70 25| 63,5 59,5| 1,01 6,35 1,27 4,98 29,27| 203,02 1351,25| 66,56| 14,59| 30,34 5,98 2,19
1,2| 4001 80| 70 25| 63,5 59,5 1,2 7,63 1,27 5,99( 29,38| 203,20 1619,64| 79,71| 14,57| 36,28 7,17( 2,18
15| 4001 80| 70 25| 63,5 59,5| 15| 9,48 1,26 7,44 29,39 202,99( 2008,44| 98,94| 14,56| 44,46 8,79( 2,17
2,0 400( 80f 70 25| 63,5 59,5| 2,01 12,58 1,26 9,88 29,53| 202,98 2651,25| 130,62| 14,52| 57,88 11,47( 2,14
2,5 400 80f 70 25| 63,5 59,5| 25| 15,67 1,25 12,30 29,66| 203,09 3285,35| 161,77| 14,48| 70,65 14,04 2,12
3,0 400 80f 70 28| 63,5 59,5/ 3,01 19,01 1,26 14,93| 30,23| 203,23 3963,09| 195,01| 14,44| 86,20 17,32 2,13
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Lentelé A.6. Q skerspjivio formos profilio geometriniai matmenys ir statinés charakteristikos »)

A - skerspjivio plotas

As - pavirsiaus plotas

M - svoris
r - vidinis lenkimo spindulys
ex - atstumas nuo profilio krasto iki asies Y

ey - atstumas nuo profilio krasto iki asies X

| - inercijos momentas

W - atsparumo momentas

i - skerspjuvio inercijos spindulys

X-X Y-Y
t h air | b b b2 | a2 r A As M ex ey Ix Wi ix ly Wy iy
mm | mm [mm | mm|mm|{mm|mm|mm|cm? [m¥m|kg/m| mm [ mm | cm* | cm® |cm | cm* [ cm® [ cm
0,8 100[ 20 40| 100 40| 20| 08| 3,30/ 083 259| 89,20 4884 52,38 10,24| 3,99 100,07| 11,22| 551
1,0 100 20| 40| 100 40| 20| 1,0/ 410 082 3,22 89,00 4891 64,83 12,69| 3,98| 123,63 13,89 549
1,2| 100 20| 40| 100, 40| 20| 12| 588| 082 461 8880| 4898 77,02 1510| 3,62| 146,63 16,51 4,99
15[ 100 20 40| 100[ 40| 20 15| 912 o081| 716| 8850 49,08 94,82| 18,62 3,22| 180,07| 20,35| 444
2,0[ 100[ 20| 40| 100 40| 20| 20| 801| 080| 6,28 8800 4926 12324| 24,29| 3,92 233,07| 26,48 540
25 100[ 22| 40| 100 40| 22| 25| 998 080| 7,84 8750 49,15 150,90 29,68/ 3,89 290,15 33,16/ 5,39
30 100[ 28| 40| 100 40| 28 3,0 12,19 082| 957| 87,00 4861 178,50 34,73| 3,83| 364,50 41,90 547
08 125 20| 40| 100 40| 20| 08| 3,70/ 093] 290/ 89,20 61,00 87,98 1375 4,88 109,91 12,32| 545
1,0 125/ 20| 40| 100, 40| 20| 1,0{ 460| 092 3,61| 89,00/ 61,07 109,00 17,05 4,87| 13588 15,27| 543
1,2| 125/ 20| 40| 100, 40| 20| 1,2| 550| 092 4,32 8880| 61,15 129,65 20,31| 4,86| 161,27 18,16| 542
15 125/ 20| 40| 100, 40| 20| 15| 683 091 536 8850 6127 159,91 2509| 4,84| 198,27 22,40| 539
20 125 20| 40| 100 40| 20| 2,0/ 18,01 090| 14,14| 88,00 61,47 20846| 3281| 3,40( 257,08] 29,21| 3,78
25 125 22| 40| 100 40| 22| 25| 11,23| 090| 882 8750 61,31 256,32| 40,25| 4,78| 319,87 36,56/ 5,34
30 125 28| 40| 100 40| 28 3,0| 13,69 092| 10,75/ 87,00 60,55 305,29| 47,37| 4,72| 399,50 45,92| 5,40
08| 150 20| 40| 100| 40| 20| 08| 4,10 1,03 3,22| 8920| 73,22| 13511| 17,60| 574| 119,75 13,42| 541
1,0 150 20| 40| 100, 40| 20| 1,0/ 510| 1,02| 4,00 89,00/ 7331 16755 21,85 573| 148,13| 16,64| 539
12| 150 20 40| 100[ 40| 20| 12| 7,32 1,02| 574| 8880| 73,39 19946| 26,04| 522| 17591| 19,81 4,90
15[ 150 20 40| 100[ 40| 20| 15| 758 1,01 595/ 8850 7352 24632| 32,21| 570| 216,46 24,46 534
2,0 150[ 20| 40| 100 40| 20| 20| 10,01 1,00/ 7,85 88,00 73,74 321,81 42720| 567| 281,09| 31,94 530
25 150 22 40| 100 40| 22| 25| 12,48/ 1,00/ 9,80| 87,50 73,553 396,83 51,89 564| 349,58 39,95 529
30 150 28| 40| 100 40| 28 3,0/ 1519| 1,02| 11,93 87,00 72,60 474,81| 61,34| 559| 434,79 49,98| 535
0,8 200[ 20 40| 100 40| 20| 08| 522| 131| 4,10/ 109,20 97,94 300,79| 29,47| 7,59| 217,46 19,91| 6,46
1,0l 200/ 20| 40| 100, 40| 20| 1,0/ 650 1,30 5,10 109,00 98,03| 373,63| 36,64 7,58| 269,54 24,73| 644
1,2| 200/ 20| 40| 100, 40| 20| 1,2 7,78| 1,30 6,11| 108,80| 98,12| 45554| 44,71| 7,65| 320,71| 29,48 642
15 200 20| 40| 100 40| 20| 15| 968 1,29] 7,60 10850| 98,26| 551,64| 54,22| 7,55| 395,80 36,48 640
2,0[ 200[ 20 40| 100 40| 20| 20| 12,81 1,28/ 10,05/ 108,00 9849 723.84| 71,31 7,52| 516,57| 47,83 6,35
25 200[ 22| 40| 100 40| 22| 25| 1598| 1,28| 12,55/ 107,50 98,24| 896,29| 88,08| 7,49| 643,24| 59,84 6,34
30[ 200[ 28| 40| 100 40| 28 3,0| 19,39| 1,30| 15,22| 107,00 97,11| 1077,36| 104,71 7,45| 79551| 74,35/ 6,40
0,8 250[ 20| 40| 100 40| 20| 08| 6,02 151| 4,72| 109,20| 122,63 513,85 40,34| 9,24| 24588 22,52| 6,39
1,0( 250 20 40| 100[ 40| 20 10/ 750 1,550| 5,89| 109,00| 122,73| 638,75 50,19| 9,23| 304,94| 27,98 6,38
1,2| 250 20| 40| 100 40| 20| 1,2| 898| 1,50 7,05 108,80| 122,83| 762,24| 59,94| 9,21| 363,06 33,37 6,36
15| 250 20| 40| 100 40| 20| 1,5/ 11,18| 1,49 8,77 10850| 122,99| 944,82 74,39| 9,19| 44847 41,33 6,33
2,0 250[ 20| 40| 100 40| 20| 20| 14,81| 1,48| 11,62| 108,00| 123,24| 1242,10| 97,99 9,16| 586,19 54,28/ 6,29
25 250[ 22| 40| 100 40| 22| 25| 18,48| 1,48| 14,51 107,50| 122,94| 1541,09| 121,29| 9,13| 729,54 67,86/ 6,28
30[ 250[ 28| 40| 100 40| 28| 3,0 22,39| 1,50| 17,58 107,00| 121,62| 1857,28| 144,67| 9,11| 898,20 83,94 6,33

D lenteléese pateiktos nominalings statinés charakteristikos. Projektuojant plienines konstrukcijas

statinés charakteristikos turi
projektuojamo statinio paskirtj ir vadovaujantis LST EN 1993-1-3:2007/AC:2010.

buti

jvertintos

atsargos koeficientu, pasirinktu atsizvelgiant |
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PRIEDAS B

1397

UAB “Lankmeta”
Tinkly g.9A, LT-35115 Panevézys

12

1397 —-CPD- 0393

EN 1090-1:2009+A1:2011

TR-01-2012-U 40/70/40x3x3000

Tolerancijos:: LST EN 1090-2:2008+A1:2011

Suvirinamumas: Plienas S350GD+Z275 MAC
pagal LST EN 10346

Atsparumas NPD

nenustatyta)

Degumas: medziagos klasifikacija: Class A1l
Kadmio emisija: NPD (savybé nenustatyta)
Radiacijos emisija: NPD (savybé nenustatyta)

pleis¢jimui: (savybe

[lgaamziskumas:
Z275 MAC

Konstrukcinés charakteristikos:
Priedas prie CE etiketés Nr.1

Pagaminimo: pagal komponento specifikacija
gamybos akte Nr.00654 ir LST EN 1090-
2:2008+A1:2011, ispildymo klas¢ EXC?2

iStisin¢ lydaliné¢ cinko danga

30

CE atitikties zyme¢jimas, kurj sudaro CE simbolis,
nurodytas Direktyvoje 93/68/EC

Notifikuoto organo indentifikacinis numeris

Gamintojo pavadinimas ar identifikavimo zenklas
ir registracijos adresas

Paskutiniai du mety skaiciai, kurias Zymeéjimas
buvo suteiktas

Sertifikato numeris

Europos standarto numeris

Produkto pavadinimas/aprasymas

Ir

Informacija apie reglamentuotas charakteristikas
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PRIEDAS C

1.

2.

No ok ow

GAMINIU PAKAVIMO IR SANDELIAVIMO INSTRUKCIJA

Gaminiai pakuojami ] atskirus pakus (atsizvelgiant j uzsakymo dydj) ir suriSami pakavimo juosta.
Ant pako uzraSomas uzsakovo pavadinimas, gaminio matmenys, ilgis ir gaminiy kiekis pake.
Lankstyti profiliai pakuojami pagal 1 — 6 paveiksléliuose pavaizduotas schemas:

@
%

1 paveiksleélyje - ,,C* profilio pakavimas
2 paveikslélyje - ,,U* profilio pakavimas
3 paveikslélyje - ,,L* profilio pakavimas
4 paveikslélyje - ,,omega“ profilio pakavimas
5 paveikslélyje - ,,Z* profilio pakavimas
6 paveikslélyje - ,,Z* profilio pakavimas.

Esant specifiniams kliento reikalavimams, gaminiy pakavimas nurodomas ,,Gamybos akte* F20.
Lakstai ir juostos pakuojamos ant padékly.

Maksimalus pakuotés svoris 2000 kg.

Paruosta pakuoté yra apjuosiama metaline juosta apkabinat profilius ir jtempiama.

Laksty ir juosty pakuoté apjuosiama metaline juosta, einancia per padéklo apacig ir laksty (juosty)
pako visy.

Metalinés juostos jtempimas turi biti pakankamai tvirtas, tafiau nepalikti liekamosios
deformacijos Zymiy ant supakuoty profiliy.

Pakuojant profilius saugoti jy pavirSius nuo subraizymo ir kitokio mechaninio pazeidimo.

31



TR-01-2012

10.

11.

12.

13.
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Supakuoti gaminiai keliami ne siauresniais kaip 50 mm plocio polipropileniniais kélimo
dirzais.Krovinj reikia apristi taip, kad keliant negaléty iSslysti, iSkristi, kad krovinio svorio centras
buty per viduri.

Pakuotés sandéliuojamos ant mediniy tasy. Tasai iSdéstomi sekanciai:

11.1. Gaminiams iki 4000 mm, naudojami 3 tasai — per vidurj ir po tas§g 300 mm nuo profilio
galy.

11.2. Gaminiams vir§ 4000 mm iki 8000 mm, naudojami 4 taSai —po taSg 300 mm nuo profilio
galy ir 2 taSai vienodu atstumu L1=(L-600)/2 (L-profilio ilgis).

11.3. Gaminiams vir§ 8000 mm iki 12360 mm, naudojami 5 tasai —po tasg 300 mm nuo profilio
galy ir 3 taSai vienodu atstumu L1=(L-600)/3 (L-profilio ilgis).

Gaminiai turi buti sandéliuojami iSruSiuoti pagal paskirtj, tipa, matmenis ir apsaugoti nuo
uzterSimo. Gaminiy atrémimo budas sandéliavimo metu turi uztikrinti apsaugg nuo mechaniniy
pazeidimy ir nepakeisti geometriniy matmeny ir gaminiy formy.

Nesant galimybiy sandéliuoti gamybinése patalpose, gaminiai sandéliuojami lauke. Gaminiai
sandéliuojami pasvir¢ (su nuolydziu per ilgi), kad ant gaminiy pavirSiaus neuzsilaikyty vanduo.
Gaminius lauke sandéliuoti ne ilgiau kaip dvi svaites.



